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eisen in Betracht kommen; in den Rcinscheider 
Werken handelt es sich dagegen um die Erzeugung 
von Qualitatsstahl aus billigem Rolimaterial 
(Schrott), das in einem kippbaren Martinofen vor- 
geschmolzen und iibcroxydiert wird, von wo es 
in fliissigem Zustande in die HBroultofen iiberge- 
fiihrt wird, wo es seine endgiiltige Reinigung er- 
fahrt. - 

Alle dime Prozesse wurden den Teilnehmerii 
unter der vortrefflichen Fiillrung des Herrn Dr. 
G e i 1 e n k i r c h e n vorgefiihrt, ebenso auch daa 
VergieDen des fertigen Stahls. Daran schloD sich 
ein Rundgang durch die iibrigen Teile des Werkes, 
bei dem besonders das groBe Walzwerk, das Stahl- 
lager und die elektrische Zentrale das Interesse der 
Mitglieder erregten. 

Kach der Resichtigung fuhr man mittels der 
StraBenbahn durch das bergische Land nach Elber- 
feld, wo im Restaurant Hofbriiu eine gesellige Nach- 
sitzung statt.fand. [V. 112.1 

Wiirttembergischer Eezlrksverein. 
Sitzung am 11./11. 1910. Vorsitzender: Prof. 

Dr. 0 s k a r S c h m i  d t , Schriftfiihrer: Dr. 
€3 e i 0 w e n g e r. Anwesend: 20 Mitglieder, 1 Gast. 

Prof. Dr. 0 s  k a r  S c h m i d t  sprach iiber 
,,SteinhoZz." Bereits im Jahre 1867 fand S o r e 1 , 
daB ein Gemenge von Chlormagnesiumlosung und 
gebranntem Magnesit sich nach kurzer Zeit in eine 
harte, steinartige Maase verwandelt.. Dieser sog. 
Magnesiazement, gemischt mit Siigemehl und ande- 
ren Fdlstoffen, dient nun in neuerer &it zur Her- 
stellung der Steinliolzbiiden oder fugenlosen FuB- 

baden, die unter zalhlosen Phantasienamen ange- 
priesen werden, aber doch alle in der Hauptsache 
aus obigen Bestandteilen zusanimengesetzt sind. 
Steinholxboden sind schlechte Leiter von WLrme 
und Schall, auch lassen sie sich nageln und haben 
vor den Holzbiiden den groBen Vorzug, daB sie 
fugenlos und feuersicher, sowie der Filulnis und 
dem Schwamm nicht ausgesetzt sind. Der Haupt- 
nachteil des Steinholzes ist die Empfindlichkeit 
gegen Wasser, wodurch seine Verwendung im 
Freien zurzeit ausgeschlossen erscheint. Schon bei 
liingerer Einwirkung von mit Feuchtigkeit gesattig- 
ter Luft tritt Zersetzung des bei der Erhhiirtung 
entstandenen Magnesiumoxychlorida ein. Auch 
neigt das Steinholz zum Treiben, d. h. zur Ausdeh- 
nung nach erfolgter Erhiirtung. Letzterer Ubel- 
stand kann durch die Verwendung reichlicher Men- 
gen von Fiillstoffen so weit vermindert werden, daB 
er sich in der Regel nicht mehr storend bemerklich 
macht. Vielfacli wird bei der Herstellung von Stein- 
holz zuviel Chlormagnesium verwendet , so da13 
dieses auBerordentlich hygroskopische Salz bei der 
Erhiirtung nicht vollstandig gebunden wird. Solch 
fehlerhaft hergestelltes Steinholz bleibt feucht und 
weich. Eiserne Gegenstande, welche in Beriihrung 
mit feuchtem Steinholz sind, neigen sehr zum 
Rosten und verursachen groBe braune. schwer zu 
entfernende Flecken. Der Vortr. zeigte eine groBere 
Anzahl teils guter, teils schlechter Proben von 
Steinholz vor. 

An der Besprechung beteiligten sich die Herren 
Prof. Dr. v. H e l l ,  Dr. H u n d s h a g e n ,  Dr. 
B u j a r d ,  Dr. L. S p r o s s e r ,  Dr. K r a i s .  
Ing. H e r r m a n n. [V. 111.1 

Referate. 
I. 4. Agrikultur-Chemie. 

Clrus Nhen Eliber, Hrlsttania. Verf. inr Be- 
wlnnnng einm phosphorhsltigen Diingemittels, da- 
durch gekennzeichnet, daB man ein wasserunlos- 
liches Calciumphosphat in einer ein losliches Cal- 
ciumsalz bildenden Siiure lost, die erhaltene Losung 
mit &em Alkalicerbonat versetzt und den dedurch 
entatandenen, daa Diingemittel bildenden Nieder- 
schlag von der Losung trennt. - 

Apetitabfalle werden in lO%iger Salpebrsiiure 
gelijst, zu der Losung wird IO%ige Sodalosung zu- 
gefiigt, bis keine Fillung rilehr erfolgt. Die ent- 
wickelte Kohlensiiure kann z. B. zur Herstellung 
neuer Mengen von Alkalicarbonat benutzt werden, 
indem man sie in eine beispielsweise durch Elektro- 
lyse gewormene Natronlauge einleitet. Das aus- 
gefillte Phoephat und Carbonat wird abfiltriert 
und ausgewaschen. Das getrockneb Gemisch bildet 
ein g u h  Diingemittel. (D. R. P. 224 620. KI. 16. 
Vom 4./1. 1908 ab.) W. [R. 2775.1 

Cyanid-Qes. m. b. E., Berlin. Verf. enr Her- 
shllnng eines bestiindigen Calciumeyansmids, da- 
durch gekennzeichnet, daB dem rohen Calcium- 
cyanamid (Kalkstickstoff, Stickstoffkalk) geringe 
Mengen animalischer, vegetabiliacher oder mine- 
ralischer Fette oder Ole oder ahnlicher waswr- 

unliislicher und in der Wariiie zerflieBlicher Sub- 
stanzen zugesetzt werden. - 

Das technische Calciumcyananiid (Kalkstick- 
stoff, Stickstoffkalk) zeigt die Eigenschaft, daB ee 
beim Lagern infolge dea Gehaltes an freiem Kalk 
Wasser anzieht. Die Wasseranziehung und Bin- 
dung durch den freien Kalk findet anscheinend 
unter lokalen Temperaturerhohungen stad; denn 
es tritt hierdurch eine Abspaltung von freiem 
Ammoniak, also Stickstoffverlust ein. 

Die Anwesenheit hygroskopischer Substanzen, 
wie z. 8. Chlorealcium in der Maw befordert die 
Wasseranziehung und die damit verbundene Am- 
moniakabspal tung. 

bekannt, 
den, wenn man Gemischen von z. B. Kalk mit 
Ammoniaksalzen ole, Fette 0. dgl. zusetzt, eine 
Anziehung von Wasser und damit verbunden eine 
Abspaltung von Ammoniak nicht verhindert wird 
Setzt man dagegen dem technischen Calciumcyan- 
amid geringe Mengen animdischer oder vegetebili- 
scher bzw. mineralischer Fette oder ole  oder iihn- 
liche wssserunliisliche und in der Wiirmc zerfliel- 
liche Substanzen hinzu, so wird dadurch die H y p -  
skopizitiit des Materials an sich nioht behoben, 
wohl aber, anscheinend infolge des FlieBens dea 
Fettes, olea u w .  die beim Anziehen des Wsssem 
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3enn ein so zubereitetes Material zieht wohl Wasser 
mi. dennoch tritt die Bildung bzw. Ahspaltung von 
Ammoniak nicht ein; mithin wird ein Stickstoff- 
verlust beini Lagern vermieden. Gleichzeitig wird 

amids als Diingemittel behindernde Stauben- der 
M a w  behoben. (D. R.. .P. 225 179. KI. 1%. Voni 
15.18. 1907 ab.) 

Ebbinghaus. Uu9 Paimaersche Verfahren znr 
Verarbeitung armer Phosphate auf Phosphordiinger. 
(Chem.-Ztg. 34, 586. 4./6. 1910. Otta, Norwegen.) 
Das Palrnaerphosphat wird auf elektrolytischem 
Wcge hergestellt. Die P a 1 m a e r sche Methode 
bezweckt die Verwandlung des in Apatit und Phos- 
phorit befindlichen Tricalciumphospha.tes in Di- 
calciurnphosphat, also dasjenige Phosphat, welches 
im so#. Pracipitat und in den citratloslichen Teilen 
des Thomasmehles enthalten ist. Das Mineral wird 
zunachst in eine Losung von Chlorsaure oder Uber- 
chlorsiiure gebracht, die daraus entstandene Losung 
mit eineni Alkalihydrat behandelt, -und so das Di- 
calciumphosphat gewonnen. Die Methode hat den 
Vorteil, daB keine Reagenzien verbraucht werden. 
.Denn aus dem notigen chlorsauren Natron erhiilt 
man durch Elektrolyse sowohl die erforderliche 
Chlorsaure als auch das Alkali (Natronhydrat), 
aber ini Verlaufe des Prozesses bekommt man beide 
Substanzen immer wieder als das urspriingliche 
ch'orsaure 'Natron zuriick. Man kann also mit 
einer in1 voraus berechneten Menge dieses Salzes 
au f  elektrolytischeni Wege unbegrenzte Mengen 
Rohphoaphat zerlegen und Pnlmaerphosphat her- 
stellen, welchea einen citratlijslichen Phosphor- 
sauregehalt von 35% hat, unahhiingig vom Phos- 
phorgehalt des Rohphosphates. 

Die in den Apatitgruben Barnle in Korwegen 
angestellten Versuche haben giinstige Resultate ge- 
zeitigt, und die Berechnungen lassen erkennen, daf3 
der Preis des Palmaerphosphates etnas niedriger 
als der des Superphoaphatss werden diirfte. 

.S/. [R. 32G5.j 

i M h .  [R. 3180.1 
Franz Jakob Canning, Ikideslieim-Forst. Verf. 

zur Herstellung eines Mitt& eur Vernichtung tieri- 
scher und pflaozIicher Sehadlinge, dadurch gekenn- 
zeichnet., daO man Carbolo1 mit Kalkmilch, die 
zweckmiinig durch hschen  von Kalk mit Holz- 
aschelauge erhalten wird, behandelt, die Fliissig- 
keit nach der Trennung von dem gebildeten Sieder- 
schlage mit Atznatron versetzt, hierauf eine Seifen- 
lhung beimischt, eventuell (nur im Sommer) 
Kupfervitriol kurz vor dem Gebrauch zufiigt und 
das so erhaltene Wiparat vor seiner Vernendung 
rnit Kalkmilch mischt. - 

Das Bindemittel sol1 einen schiidigenden Ein- 
fluB auf die Pflanzen nicht ausiiben und den 
Yflanzenteilen fest anhaften und infolgedegsen nach- 
haltig wirken. Die Mengenverhaltnisse der ein- 
zelnen Stoffe konnen 'je nach dem besonderen 
Zweck bzw. der Natm der zu vertilgenden Schiid- 
linge schwanken. Nach den bisherigen Krfahrungen 
stellt man insbesondere fur Kebenschiidlinge dm 
Mittel zweckmallig her, indem man auf 1 T. niit 
Wasser oder Holzaschelauge zu nicht zu dunner 
Kalkmilch geliischten Kalk 3-5 T. Carbolol nimmt, 
nach dem Trennen der Fliissigkeit von dem Nieder- 
schlage 2-4% einer 40yoigen Xatronlauge und 

Vor seiner Verwendung misclit man das Priiparat 
rnit etwa 5 T. Kalkniilch. (D. R. 1'. 225 243. K1. 452. 
Voni 10./8. 1907 ab. )  W.  rR.  2965.1 

- 

11. I. Chemische Technologie. 
(Apparate, Maschinen und Verfahren 

allgemeiner Verwendbarkeit). 
Wage zum Wiigen Ton Fliissigkeiten in Lagcr- 

gefiiBen. (Z. Ver. d. Ing. 54, 34, 1417. 20./8. 1910.) 
Auf dern Boden des GefaBes steht ein mit off- 
nungen versehenes Rohr das mittels Stopfbiiohse 
frei beweglich durch den Deckel gefiihrt ist und 
oben einen Wagebalken mit Laufgewicht tragt. 
An der Wage hangt bis dicht auf den Boden 
reichend der sogenannte Verdrangcr, d. i. ein 
Korper von der Hohe des GefaBes, dessen Quer- 
schnitt in jeder Hohe proportional dem des Ge- 
faBes ist. Der Verdriinger wird bei leerem GefaB 
austariert, wobei die Wage aof Null zeigt. Bei 
Fiillung des GefiiDes gibt sie die Gewichtsvermin- 
derung des Verdriingers an, d. 11. das Gewicht der 
verclrangten Fliissigkeit, das mit dein Quer- 
sehnit.tsverlialtxiis multipliziert, das Gewicht der 
Fiillung ergibt. Diese illultiplikation wird auf der 
Skala unrnittelbar abgelesen. Die Teiriperatur 
bleibt dabei ohne EinfluB, weil Rohr und Ver- 
dranger aus gleichern Material bestehen wie das 
GefiO; das spez. Gew. ist selbst h i  Schichtung der 
Fliissigkeit ohne EinfluB, weil diese Schichtung im 
Rohr die gleiche ist wie ini GefLB selbst., endlich 
auch der Rauniinhalt des Gefalles, weil denelbe 
fur jede Hohe dein Volunien des Verdriingers pro- 
portional ist. Schiffe im Dock konnen so gewogen 
werden durch Ablesung vor und nach der Einfahrt. 
Die Wage ist ron -4ug. Bolimer C Co. in Magde- 
burg-N. bereits rtuseefuhrt fur Petroleumbehalter 
von 2600 tons Inlialt. 

Erik I(. H. Borciiers. Friedenuu. 1. Einrich- 
lung ziir furtlaufrnden Bestininlung von Ieskn oder 
fliissigen Beimengringen in (insen diirch Erzeugung 
einer Spur art[ einrr Iliiche, gekennzeichnet 
eine seit.lich vori der Zustroniungsleitung in ent- 
gegeiigeset.zter Kichtung angebrachte Abstrornungs- 
leitung, die ein Absetzen der Beimcngungen an der 
Knickstelle begiinstigt. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, gekenn- 
zeichnet durch eine an der Bnickstelle angebrachte 
Blended, die den die Spur erzeugenden Strahl 
formt. 

3. Einrichtung nnch Anspruch 1, gekennzeich- 
net durch die Susbildung der Abstromungsleitung 
in Form eines die Zustroniungsleitung unigebenden 
Ringraurnes. 

4. Kinrichtung nnch Anspruch 1, gekennzeich- 
net durch eine in den Rauni g, in welchem sich der 
Schaubildtrager e befindet, fiihrende Zuleitung f,  
durch die bestandig eine geringe h h g e  Spiilluft 
eintritt. welche unter hoherem Druck steht ale 
das zu untersuchende Gas. - . 

Die Gase treten bei a ein, werden bei b abge- 
lenkt und treten bei c aus. Die Beimengungen 
setzen jedoch teilweise bei b ihren Weg fort und 
rufen auf der Registriertrornmel e eine Spur her- 
vor. Ihre Einwirkung kann durch Herstellung 

Fw. [R. 3312.1 



Heit p% 2;::: 1910,] Chemische Technologis (Apparate, Maschinen u. Verfahren). 2281 

ein- Vakuums im Rohr i verstiirkt werden, wiih- 
rend durch Einleiten von Luft bei f die Ablagemng 

9 C 

1 cl 
vom Venmminigungen gehindert werden kenn. 
(D. R. P. 226626. Kl. 421. Vom 14./1. 1910 ab.) 

Kn. [R. 3091.1 
R Bchelbe & Bohne, Lelpdg. Vorrlchtong zum 

Abschelden von fliieslgen oder festen Teilen am 
#ad&mlgen Karirpern, gerniiD Patent 184038 da- 

dnrch gekemichnet ,  daB der Fliigelventilator mit 
gegen den Umfang hin im S i e  der Drehrichtmg 
atumpfwinklig verlaufenden Fliigeln versehen 
w i d  - 

ch. 1910 

Der Apparat dient zum Entstauben von Luft, 
Gasen oder Dimpfen. Bei den Abscheidern nach 
lem Patent 184 038 und dem Patent 202 241 ver- 
ichten die Fliigel des Ventilators in der Haupt- 
3mhe die Schleuderwirkung. Das Festhalten der 
tuszuscheideiiden Beirnengungen aus gasformigen 
Korpern und deren Abfiihrung wird hauptsbhlich 
lurch die geneigt angeordnete Urnmantelung des 
Flugelventilators V'eranlaOt. Diese Wirkung der 
geneigten Mantclflachen laBt sich am besten so 
&laren, da13 die Zentrifugalkraft in der Richtung 
zweier Komponenten auf die auezuscheideiiden 
Teilchen einwirkt. Sobald dime die geneigten 
Flbhen des Mantels erreichen, werden sie nimlich 
von einer Komponente der Zentrifugalkraft in 
normaler Richtung gegen die Mantelfliiche ange- 
driickt, wihrend die zweite Komponente die 
msgeschiedenen Teilchen am Mantel entlang nach 
den Abfiihrungsoffnungen dringt. Diese doppelte 
Wirkung der Zentrifugalkraft, niimlich des Fest- 
haltens der ausgeschiedenen Teilchen an der Mantel- 
f l i h e  und der beachleunigh Abfiihrung durch 
die Menteloffnungen soll nun nach vorliegender Er- 
findung auch auf die Fliigel der Zentrifugentrommel 
mit ausgedehnt werden. Dadurch ist eine ver- 
stiirkte Abscheidungswirkung bei unverlnderter 
TromrnelgrijBe erreicht, damit die gleiche Trommel 
zum Abscheiden auch feinerer Teilchen Venvendung 
finden kann. (D. R. P.-Anrn. Sch. 34 446. K1. 12e. 
Einger. d. 22./12. 1909. Ausgel. d. 3./10. 1910.) Sf. 

Erik Bjalmar Ljongh, Falun (Schweden). 
1. Vorr. zur eelbsttiitigen Entuehme von Proben ens 
ekiimenden Fliissigkeiten, dadurch gekennzeichnet, 
daB in den Weg der in den Apparat eingefiihrten 
Fliissigkeit eine Reihe schriig gestellter Stibe 6 
eingeschaltet ist, an welchen ein Teil der Fliissig- 
keit haftet und von dort in eine unterhalb der 

Stiibe 6 angebrachte Kippschalc 10 herabgeleitet 
wird, die bei k e n  Kippbewegungen in der einen 
Richtung ihren lnhalt iiber eine zweite Rcihe schrag 
gestellter SGbe 18 ergient, von wo die Ableitung 
der anhaftenden Fliissigkeit in einen Samrnel- 
behalter 16 stattfindet. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB drei oder mehrere Reihen schriig 
gestellter Stibe und eine entsprechende Anzahl 
Kippschalen vorgesehen sind. 

2% 
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzcichnet, daB auf einem Kasten l ein Ein- 
str6rnungsgefaB I? niit einer Zwischenwand 3 an- 
gebracht ist, welches einen unrnittelbar an der 
Zwischenmand angeordneten Verteiler 4 besitzt, 
dessen Rinnen unten in gekriimmte Spitzen 5 iiber- 
gehen, deren jede sich iiber einem schrLg gestellten 
Stab 6 der ersten Stabreihe befindet. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die oberen Enden der Stiibe 6 
der ersten Reilie in der Hohenrichtung verstellbar 
sind, urn die an diesen Stiiben anhaftenden Fliissig- 
keitsmengen entsprechend der Neigung der StLbe 
regeln zu konnen. - 

Zweck der Erfindung ist, beispielsweise in ge- 
a issen chemischen Fabriken und Ilestillations- 
werken stiindig zuverlassige, moglichst kleine Gene- 
ralproben von den wahrend bestimniter Zeitriiurne 
hcrgestellten Produkten zu erhalten. 

In der Zeichnung wird eine beispielsweise Aus- 
fiihrungsforrn der Erfindung in senkrechtem Liings- 
schnitt veranschaulicht. (D. R. P. 226 162. Kl. 421. 
Voiii 22.!1. 1910 ab.) 

Ludwig Paufmann, Aaehen. Verdampfapparab 
d d u r c h  gekennzeichnet., daD die Zufiihrung des 

Heizniittels van obenrnittels 
eines durch Stopfbiichse 
abgedichteten und mit der 
Heizkamrner verbundenen 
Rohres erfolgt. - 

Das Heizmittel tritt 

Sj. [R. 3200.1 

/_j Fy durch das Rohr e und die 
offnuneen E in die Heiz- 

" U  

kammer, wird durch die 
Verteilungsbleche h irn 
Zickzack hindurchgeleitet 
und entweicht durch das 
Rohr k. Hierdurch wird 
die Wiirrneiibertragung und 
der Heizeffekt pro Fliichen- 
einheit wesentlich ver- 
groBert.. AuBerdem bietet 
die Einfiihrung des Heiz- 
mittels von obenden Vor- 
teil, daR sich auf den Rohr- 
stutzen kein Salz aus salz- 
haltigen Laugen ablagern 
und Retriebsstorungen her- 

vorrufen kann. (D. R. P. 225 682. Kl. 12a. Vom 
28./11. 1908 ab.) 

I)r. JobannPs Bock, Rndebcul b. Ibreiiden. Kerf. 
zur Beiurderung des Waehstnure !on lirystallen 
ditreli Kr)staliisntion in Beweguug nach Patent 
219 749 bzw. 222 830, dadurch gekennzeichnet, daD 
die wahrend dcs Betriebes in die krystallibierende 
Lijsung einzufiihrende Fliissigkeit (Kondensat oder 
Nalirlijsung) durch Messen oder Riigen des Kon- 
densates geregelt wird. - 

Will man bei dem Verfahren des Hauptpatentes 
das \Vachsen der Krystalle der Wachstumsgeschwin- 
digkeit derselben anpassen oder eine bestimmte 
Menge an Substanz in der Zeiteinheit an die 
Krystalle abscheiden, so ist es notwendig, aus der 
krystallisierenden Lijsung eine solche Menge an 
Losungsmittel abzufiihren, als mit der Xahrlosung 
zii pleicher Zeit eingebracht w-orden ist. Deshalb 

Kn. [R. 3108.1 

wird nach den1 vorliegenden Verfahren das auB der 
krystallisierenden Masse verdampfte Losungsrnittel 
als Kondenmt gemessen oder gewogen und in der- 
selben Zeiteinheit die gleiche Menge Losungsmittel 
in den Krystallisationsapparat eingefuhrt, in wel- 

scheideraum bis nahe en des- 
sen Deckenoffnung hinein- 
ragen. - 

DasRohrbhdel  2 ist von 
einem Behilter 1 umgeben, in 
den der Dampf z. B. durch 
den Rohrstutzen 4 eingeleitet 
wird. Die zu verdampfende 
Fliissigkeit tritt in die Rohre 
2 durch das AnschluBstiick 3 
ein. Das obere Jhde  des 
Rohrbiindels ist von dern Ab- 
scheideraum 5 umgeben, in 
dern der Dampf von der mit- 
gerissenen Fliissigkeit abge- 
sondert wird. Die letztere 
tritt durch den AusfluD 6 aim, 
wLhrend der von der mitge- 
rissenen Fliissigkeit befreite 
Darnpf durch den Rohrstutzen 
7 abgeleitet wird. (1). R. P. 
226 106. K1. 12n. Voni 4.11. 
1910 ab.) Sj. [H. 3247.1 

Alfred Johanson, Sonders- 

cher diejenige Menge Substanz geliist ist, welche 
die Krystalle in der Zeiteinlieit aufnehrnen sollen. 
Man kann ferner eine abgemwsene Menge des 
Kondensates aus dern Kreislaufe gemaD dem Haupt- 
patent 219 749 ausschalten und dementsprechend 
eine gleiche Menge an Liisungsmittel mit der darin 
geliisten Substanz zufiihren. (D. R. P. 226217 
KI. 12c. Vorn 8.16. 1907 ab. Zus./219 749 vom 
21.14. 1906; dime Z. 23, 803 [1910].) 

Sf. [R. 3266.1 
Paul Hestner, Lille, Frmkr. 8 

Verdampfapparat mit langen 
senkrechten terdampfrohren 
nnd elnem Ranm zur Ab- 
scheidong des Dampfms, da- 
durch gekennzeichnet, daO die 
Verdarnpfrohre in den Ab- 

t3 

hausen. 1. Verf. emu Auskrystallisleren von EIab- 
losungen mittels Kiihlfliichen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Salzlijsung in eineni breiten, aber 
diinnen Strom gegen die Wandung eines umlaufen- 
den, mit Kuhlniantel versehenen Zylinders geleitet 
wird. 

2. Vorrichtung zur Susfiihrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
stehende, umlaufende Kiihlzylinder a oben mit 
einem trichterformigen Verteilungskorper i fur die 
auszukqstallisierende Salzlosung und unten mit 
einem ein Uberlaufrohr 1 fur die Mutterlauge 
tragende, sowie eine Fordervorrichtung m fiir die 
ausgeschiedenen Krystalle aufnehmenden Sammel- 
trichter k ausgestattet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeich- 
net durch eine am oberen Ende des Kiihlzylinders a 
angeordnete krdsformige Sammelrinne f ,  der die 
Kiihlfliissigkeit durch eine Rohrleitung e zugefiihrt 
wird. - 

Durch vorliegende Konstruktion werden die 



~~f~ gFy: ~ $ ~ ~ ~ ~ . '  1910,] Metallurgie und Hutbnfach, Elektrometclllurgie, Metallbesrbeitung. 2283 
- 

den bisherigen Apparaten anhaftenden Ubelstgnde, 
z. B. hoher Kiihlwasserverbrauch, Ansetzen von 

. - -  
'\ . . 

Krystallen anf den Kiihlfliiohen usw. vermieden. 
(D. R. P. 226 452. K1. 12c. Vom 13./8. 1909 ab.) 

Sf- [R. 3213.1 
Theodor Svedberg, Upsala. Verf. zur Herstel- 

lung von fliissigen oder festen kolloidalen Solen oder 
Gelen, wobei die in die kolloidale Form uber- 
zufiihrenden Korper ihren Molekularzustand un- 
vergndert behalten, dadurch gekennzeichnet, daIj 
eine krystalloidale Lijsung de,s in den kolloidalen 
Zustand zu iiberfiihrenden Korpers erwarrnt. und 
dann in erwarmtem Zustand in ein ebenfalls er- 
warmtes Dispersionsmittel eingefiihrt wird, worauf 
das Losungsmittel in bekannter Weise, z. B. durch 
Kochen, entfernt und das erhaltene Sol bis zur er- 
forderlichen Konzentration verdunstet wird. - 

Das Verfahren ermoglicht die Uberfiihrung 
vieler Korper in kolloidale Form, bei denen dies 
bisher nicht moglich war. Das Losungsmittel ist 
eine beliebige, den betreffenden Korper krystalloidal 
losende und mit dem Dispersionsmittel mischbare 
Fliissigkeit. Das Dispersionsmittel ist eine Fliissig- 
keit, in der der betreffende Korper krystalloidal 
unlklich ist. (U. R. 1'. 224 489. K1. 129. Vorn 
346. 1909 ab.) 

Dr. Leo Hendrik Baekeland, Wonkers (V. St. A.). 
Antifriktionsmaterial, bestehend aus dem unlos- 
lichen und unschmelzbaren Kondensationsprodukt 
aus Phenolen uiid Formaldehyd und Warmeleitern, 
wie beispielsweiee Metall, Graphit 0. dgl., welch 
letztere in Form von Kornern, Pulver oder zu- 
sammenhangenden Flachen der Masse einverleibt 
werden. - 

Der Warnieleiter fiihrt die entstehende Hitze 
nach auBen ab. (D. R. P. 226 887. K1. 39b. Vom 
5./8. 1909 ab.) 

Louis Collardon, Leipclg. Verf. zur Herstellung 

Kn. [R. 2792.1 

aj. [R. 3296.1 

einer Iiir Buehdruckkllsehees und andere Zweeke 
dienenden Masse. Ausfiihrungsform des Verfahrens 
des Patentes 188 388 zur Herstellung einer f i r  
Buchdruckklischees und andere Zwecke dienenden 
Maese, dadurch gekennzeichnet, daB die Befeuch- 
tung dcs Caseins ohm Zusatz von Wasser statt- 
findet mit das Casein zum Quellen bringenden 
organischen VerbindunBen, die, wie Methyl-, Bthyl-, 
Amylalkohol, eine alkoholische oder, wie Phenole, 
Naphthole, Benzoesaure, Phenolsulfosaure, Wein- 
Gure, eine sauer mirkendeHydroxylgruppe enthalten 
oder alkalisch, wie Pyridin, Anilin, reagieren. - 

Dm Verfahren beruht auf der Beobachtung, 
daI3 auch die im Anspruch genannten Zusatze eine 
Quellung des Caseins herbeifiihren. Hierdurch wird 
gegeniiber dem Verfahren des Hauptpatents, bei 
dem immer noch wiisserige Lijsungen angewendet 
werden miissen, eine noch weitere Herabsetzung 
der Trockendauer ermoglicht. Die verwandten Sub- 
stanzen ergeben scheinbar zuniichst keine Ein- 
wirkung auf das Casein, die Quellung tritt aber bei 
Pressung in der Wiirme deutlich hervor. (U. R. P. 
225 134. KI. 39b. Vom 19./2. 1904 ab. Zusatz zum 
Patent 186 388 vom l0./6. 1903; diese Z. 28, 2177 
[ 10071.) Kn. [R. 3124.1 

Kurt Fankhaenel, Dnrmstadt. Verf. zur Rei- 
nlgnng organischer Substsnzen durch Destillation 
oder Sublimation und nachfolgende Behandlung mlt 
einem die Veranreinigungen aiifnehmbnden Liisunp- 
mittel, dadurch gekennzeichnet, da6 man. die zu 
reinigende Substanz mit. Dampfen des die mit- 
iibergegnngenen Verunreinigungen aufnehmenden 
Losun,gsmittels iiberbliist. - (D. R. P. 22G 112. 
K1. 120. Vorn 8./4. 1909 ab.) S f .  [R. 3242.1 

Dr. F. Guth. Uber die Ferwendbarkeit von 
Torf zum Aufbaii von Abwasserreinigungsanlagen. 
(Gesundheits - Ingenieur Nr. 37, 683-688. ' 1O.B. 
1910. Aus dem staatl. Hygien. Institut in Hamburg.) 
Vf. berichtet iiber Versuche, die in der Sielklar- 
versuchsa.nlage in Hamburg auf Veranlassung von 
Prof. D u n b a r  von J. G h y s e n  (Gesundh.- 
Tngenieur 1901, R'r. 1) ausgefiihrt und vom Vf. 
fortgwetzt wurden. Nach den Ansichten des Vf. 
sol1 der Torf, sofern er hinreichend durchliissig ist 
oder durch Dranage oder Zubereitung gemacht 
werden kann, ein geeignetes Material fur die Ab- 
wasserreinigung da,rstellen. Die sich oft zeigende 
Zunithme der Oxydierbarkeit in den Abfliissen ist 
als Kriteriuni fur den Reinigungseffekt nicht zu 
verwenden. Zusatz von Kreide hat auf die Herab- 
setzung der Oxydierbarkeit nur geringen EinfluB. 
Zahlreiclie Kurven erliiutern die Ab- bzw. Zu- 
nahrue der Oxydierbarkeit, der SalpetersLure und 
des Amnioniaks. Zum SchluO weist. Vf. noch dar- 
auf hin, daB Torf, falls er nicht an Ort und Stelle 
gewonnen werden konne, keineswegs ein billiges 
Material sei. n'dl. [R. 3157.1 

11.2. Metallurgie und Hiittenfach, 
Elekt rometallurgie, Metall- 

bearbeitung. 
Metallurgische Cesellschaft A.- C., Frank- 

furt a M. 1. Elne Ausbildung dea Verfahrens zum 
Entschwefeln und Zusammensintern von m e a l -  
haltigem, pnlverigem Gut dnrch Verblasen nnter 
Verhinderung einer Bewegung der Gntteilchen nach 

288. 
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Patent 204 082, gekennzeichnet, durcli die kine- 
niatische Umkehrung der bei dem Verfahren sich 
abspielenden Bewegungsvorgange in der \Veiw, daB 
die Unterlagc, auf welche das Gut niittels eines 
dariiber hinwegbenegliclien Aufgebebeliiilters uuf- 
gegeben wird. unbeweglicli gelinlten wird. wiilirend 
die Fhtziindunpszone in den1 -4rbeitsgut fortge- 
pflanxt wird. 

2. -4usfiilirungsforni des Verfalirens nacli ;In- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da13 die Ver- 
blasearbeit so geleitet. wird, daB sie aiii Ausgangs- 
punkt. der Balm des AufgetJebehLlteru beendet ifit, 
wenn der Aufgebebehalter den Endpunkt seiner 
Bahn erreiclit hat.. so da13 nunrnehr die Entfernung 
des fertigen Gutea von der HerdflHche stattfinden 
kann wid die Herdflache fur die frische Be- 
schickung frei wird. 

3. Vorriclitung zur Ausfuhrung des Verfalirens 
nach Anspriiclien 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein mit einer Au~laufoffnung verseliener Vor- 
ratsbeli5lter und eine Zundvorrichtung, z. B. ein 
Brenner. von einem im Kreise drehbaren oder hin 
und her fahrbaren Gestell getragen werden, nelches 
iiber einem festliegenden kreisrunden oder gerad- 
linigen Herd hinbewegt wird. 

4. Ausfiilirungsforin der Vorriclitung nacli An- 
spruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB mit dem 
den Aufgebebehalter tragenden Gestell ein Raum- 
pflug verbunden ist, welcher bei der Vorwarts- 
bewegung des Gestells das fsrtige Verblasegut von 
der Rost.fIache hinwegrsumt.. - 

Sacli dem in dem. Patent 204 082 geschiitzten 
Verfahren wird beim Entschwefeln, Sintern oder 
Agglornerieren von I h e n  u. dgl. in der Weise ver- 
fahren, daD dem zu verarbeitenden Gut eine fort- 
schreitende (z. B. geradlinige oder ltreisrunde) Be- 
wegung erteilt und dabei das Gut so lange einem 
hindurchgeleiteten Luftstrom ausgesetzt wird, bis 
der fur den nachfolgenden Verwendungszweck ge- 
eignete Zustand erzielt ist.. Zu diesern Bwecke wird 
das zu verarbeitende Gut auf eine rostartige .Unter- 
lage aufgegeben und dieser eine fortschreitende 
Bewegung erteilt, wobei durch geeignete Vorrich- 
tungen die Beschickung des Gutes auf die Unter- 
lage und seine Ihtziindung gesicliert wird. Der 
Vorteil des votliegenden Verfahrens beqteht darin, 
daB die zur Bewegung des Aufgebebehalters er- 
forderliche Kraft geringer ist als ciiejenige, welche 
zur Rewegung der Unterlage rnit deni Erz nach 
den1 Hauptverfahren nijtig ist, auch ist. es bei den 
hoben Ternperaturen fur die Haltbarkeit der rost- 
artigen Unterlage und der damit verbundenen Teile 
vorteilhafter, wenn sie unbeneglich sind. (D. R. P. 
224923 K1. 40a. Voni 2./4. 1909 ab. Zusatz zum 
Patent !204 082 vom 30./7. 1907. Prioritat [Ver. 
St. Anier.] votn 18./4. 1908.) 

Ciusegpe Oddo, Pavia (Italien). Mehrehgiger 
Ofen zum Riisten von solcheu linaralien, welche 
gediegenen Schwefel uehen Csngart enthalten, 
Eweclis Cewinnnng schwefliger Saure, dadurcli Be- 
kennzeichnet, da0 die zur ersten Aufnahme der 
Schwefelerden bestimmte Etage holier als die 
anderen gehalten ist, und daB die sie unten ab- 
schlieBende Platta dicker als die iibrigen und ini  
Innern mit einem Kiihlkanal ausgerustet, iut, wel- 
cher zwecks Bildung kalter Luftdurcliziige durch 
Kaniile Verbindung rnit der Au13enluft besitzt. - 

W. [R .  2809.1 

Der Ofen hat fiinf Herdplatten a. b, c ,  d. e.  
Die Platte c dient zur Aufnahme des Rosteutes 
und ist mit ei- 
nein Kiihlrauni ver- 
sehen. iim die Tem- 
peratur der Platte 
nioglichst herabzu- 
driicken. Es sol1 
hierdurch eine Zer- 
setzung des in dem 
Begleitgestein ent- 
haltenen kohlen- 
sauren Kalks und 
d e  Bildung von verlustbringendem Schwefelcalcium 
und schwefelsaurern Calcium verrnieden werden. 
Die beiden oberen Platten a und b dienen zur Voll- 
endung der Verbrennung der von der Herdplatte c 
abziehenden Schwefelteilclien und zum Nieder- 
schlagen des Staubs, welcher durch die Tiiren k 
abgezogen werden kann. Die Platten d und e 
sollen die hocli erliitzten Ruckstande der Herd- 
platte c aufnehmen und den in den Ofen eintreten- 
den Luftstrom vorfiarmen. (D. R. P. 225321. 
K1. 40a. Prioritat [Italien] vorn 8./10. 1907.) W. 

George Alexander Wettengel, St. Louis, V. St. A. 
1. Drehbarer Ychmelzofen, dadurch gekennzeichnet, 
daB in demselben quer zur Drehachse des Ofem 
gelagerte Retorten vorgesehen sind, nelche durch 
in der Ober-, Unter- und Riickseite des Ofens an- 
gebrachte regelbare Brenner in jeder Drehlage des 
Ofens, bei n.elcher die Retorten annahernd wagerecht 
angeordnet sind, gleichmaBig beheizt werden konnen. 

2. -4usfiihmgsform des drehbaren Schmelz- 
ofens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Gas- und Luftleitung fur die Brenner sich 

mit den1 Ofen drelien und an die konachsial zu 
diesen angeordneten Zuleitungen drehbar ange- 
scblossen sind. 

3. Ausfuhrungsform des drehbaren Schmelz- 
ofens nach Xnvprucli 1 und 2, gekennzeichnet durch 
eine aus einer dcr Zahl und Stellung der aufge- 
richteten Ketorten entsprechenden Anzahl von 
Trichtern bestehende Beschickungsvonichtung, 
deren Trichter samtlich gleichzeitig entleert und 
in bekannter Weise durch an einem heb- und senk- 
baren Rahmen angebrachte Teleskoprohre mit den 
Ret orten in Verbindung gebracht werden konnen. - 

Das Fiillen und Entleeren der Retarten wird 
bedeutend erleichtert, da  h i m  Fiillen die Retorte 
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mit ihrer Miindung senkrecht nacli obeii gestellt 
wird, SO daB das Bescliickungsgut durch einen 
Fiilltrichter einlaufen kann. Dss Entleeren der 
Retorte geschieht durch Drehen in die senkrechte 
Lage mit der Miindung nach unten. AuBerdeni 
besitzen die Retorten den Vorteil, daB man die 
Stelle der groBten Belastung beispielsweise tagiich 
wechseln kann, indem man den Ofen jeden Tag 
um 180’ dreht, wodurch die Retorten sich weniger 
durchbiegen und mehr geschont werden. (D. R. P. 
224 457, KI. 40a. Vorn 16./8. 1908 ab.) 

W .  [R. 2786.1 
Albert Znvelberg, Hohenlohehiitte, 0.-Schl. 

Verf. enr UeWinnung YOU leicht oxydablen Metallen, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein Reaktionsraum 
auf WeiBglut erhitzt wird, worauf nach Abstellung 
der Heizung und Einbringung des Reaktions- 
gemisches die Reaktion durch die Eigenwiirme des 
Reaktionsraumea einpeleitet und durchgefiihrt 
wird. - 

t Eine z. B. fi i r  Zink geeignete Vorricbtung zur 
Ausfiihrung den beanspruchten Verfahrens ist &us 
der Zeichnung ersichtlich. Die Schiichte A weden 

durch eine Gaa- 
heizung von €3 her 
auf WeiBglut er- 
hitzt. Dann wird 
der Schieber D luft- 
dicht gegen den 
Ofenraumdurchdie 
dffnung E, die dmn 
selbst auch luft- 
dicht verschlossen 
wird, abgedichtet. 
Alsdann wird das 
von den Abgasen 
auf etwa 100(Jo 
vorgewiirmte Re- 
nktionsgcmisch von 
Zinkerz und Kob- 
lenstoff durch die 
dffnung F langsam 
in den hocher- 
hitzten Schacht A 

gebraeht, welcher hierauf durch Schieber G abge- 
dichtet wird. Die Reaktion tritt momentan ein, 
nnd die gebildeten Zinkdiimpfe gelangen durch 
die ofhungen H in Vorlagen J, wo sie sich zu 
fliissigem Zink  kondensieren. Die Heizkaniile K 
dienen zur Regelung der Temperatur der Vorlagen. 
Die Riicksthde werden durch die luftdicht ver- 
schlienbare dffnung E entfernt. Derartige Schiichte 
konnen selbstredend in beliebiger Anzahl in einem 
Ofenblock angeordnet und von einer Feuerung 
aus geheizt werden. 

Die Vorteile bestehen in geringem Kohlen- 
verbrauch, Fortfall der Muffeln und infolgedessen 
schnellos und einfachea Laden und Riinmen, kiirzere 
Reduktionsdsurr und deshalb hibufigeres Chmgieren. 
Fortfall der iiblichen schweren Ofenarbeit, geringen 
Metiiverlusten usw. (D. R. P. 226257. K 1 . h .  
Vom 23.12. 1908 ab.) 

Eermann Jaeger, . Balk a Rh. Vorrichtung 
m m  staubteinen Zertellen von fliissigem Metall, da- 
durch gekennzeichnet, daD der Zerstauber mit zwei 
Expansionskammern versehen ist, die durch 
einen2 gleichzeitig dm ZuriickflieBen dea aus- 

71. [R. 3202.1 

stromenden und zii zerstaubenden Metalls ver- 
hinderndwi Xnsatz getrennt sind, von wel- 
chen die eine zur Druckverminderung des Zer- 
stiiubungsniittels und die andere zum Zer- 
stauben des fliissigen Metalls dient, wobei die 
GriiBe der Knmmern durch in bekannt.er Weise 
auf- und aljschrau bbare Kappen geregelt werden 
kann. - 

Sac11 der Erfindung wird eine staubfeine Zer- 
teilung der Metallmasse dadurch erzielt, daB man 
dem Druckmittel Gelegenheit gibt, seine Geschwin- 
digkeit. bedeutend zu vermindern, bevor es in die 
zu zerstaubende Metallrnasse einfliebt, so daB es 
nicht. unter bedeutendem Druck in die fliissige 
Muse einfliel3t und die Teilchen nicht gegen- 
einander werfen kann. Dabei wird dem Druck- 
mittel zunachst, bevor es auf die zu zerstiiubende 
Metallmasse auftrifft, eine seitliche Richtung ge- 
geben, so dsB seine Kraft gebrochen wird. Her- 
durch sowie durch die Verlangsamung seiner Ge- 
schwindigkeit, erleidet deR Druckmittel zuniichst 
eine vorgingige Ausdehnung und flieBt in diesem 
Zust.a.nde seit.lich und langsam in die Met:allmwe 
ein, urn sich mit. dieser vollstindig zu mischen. 
Der Zerstauber kann iiberall da Anwendung finden, 
wo es darauf ankommt, ein Wiederzusarnrnen- 
flieBen von durch Zerstaubung gewonnenen Fliissig- 
keits’ieilchen zu verhindern. (D. R. P. 325 708. 
K1. 12n. Fom 8.111. 1906 ab.) W .  [R. 3105.1 

Gnstav Spitz, Brunn, Mihren. Verf. enr Tren- 
nung von Metallen, die in Alkali loslich sind, von 
solche Metalle enthaltenden Stoffen. Ausfiihrungs- 
art des Verfahrens nach Patent 224 283 durch Be- 
handeln dieser Stoffe in gescldossenen Gefiil3en 
unter Druck mit hocherhitzten wiisserigen Alkali- 
losungen mit oder ohne Zusatz von Oxydations- 
mitteln, gekennzeichnet durch seine Anwendung 
fur Erze, die sogenannten Farberzinnoxyde, Paaten 
und ahnliche Stoffe, welche die alkalil6slichen Me- 
talle in Oxyd- cder Oxydulform enthalt.en, und 
zwar in der Weise, daB der Zusatz des Oxydations- 
mittels beschrankt oder ganz fortgelassen wird. - 

Das Verfahren des Hauptpatents 1aBt sich 
nicht nur auf Abfa.lle, Legierungen u. dgl. verwen- 
den, bei denen die alkaliloslichen Metalle im freien 
Zustande bzw. in Form einer Legierung vorhanden 
sind, sondern auch auf solche Stoffs, welche die 
alkaliloslichen Metalle in Oxyd oder Oxydulform 
enthalten, wie z. R. Firberzinnoxyde, Pasten usw. 
(D. R. P. 224776. K1. Ma. Vom 21./4. 1909 ab. 
Zus.1224 283 vom 18./12. 1908; vgl. S. 2149.) 

W .  [R. 2759.1 
SocieM D’l?lectrochlmie, Paris, und Paul LIsn 

Hulin, Grenoble (Isbre, Frankr.). Verf. und Vor- 
richtnng em Darstellnng von metallisehem Natrlum 
dureh Elektrolyse von feuerniisslgem itmatron, da- 
durch gekennzeichnet, daD man, zur Erzielung eines 
wirtschaftlich und technisch zufriedenstellenden Be- 
trieles selbst, bei Yemendung unreinen Atznatrons, 
die Katbode je nach Bedarf periodisch &us dem 
Bad herausnimnit und durch eine reine bzw. ge- 
reinigte ersetzt. - 

Das Verfahren beruht auf der Beobachtung, 
daB das Sinken der Ausbeute nicht 80 sehr auf die 
Anreicherung des Elektrolyten an Fremdkorpern 
als vielmehr auf eine Anderung der Oberflkhen- 
beschaffenheit der Kathode zuriickzufiihren ist. 
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Es geniigt demnach, dieKathode einfach auswechsel- 
bar anzuordnen und sie von Zeit zu Zeit., wenn sie 
sich rnit eineni rauhen ifberzug bedeckt hat, aus 
dem Bade liemuszunehmen und durcli einen sol- 
chen mit glatter Oberfliiche zu ersetzen. (D. R. P. 
224 852. KI. 4Oc. Vorn 18./9. 1908 ab.) 

W. [R. 2760.1 
Socihtt D’hxtroehimie, Paris, und Pan1 Lton 

Hulin, Qrenoble (IsGre, Frank.). Vorriehtung zur 
Darstellong von metallischem Natrium durch Elek- 
trolyse von IeuerfIiissigem iitznatron unter Ver- 
wendung einer aus einzelnen Staben gebildeten 
Kathode, dadurch gekennzeichnet, daB diese Stabe 
unterhalb eines gemeinsamen Triigers aufgehangt 
sind, der ebenfalls in daa Bad eintaucht und ihnen 
den oberhalb des Apparates zugefiihrten Strom zu- 
leitet. - 

Dadurch, daB die Kathode aus einzelnen von- 
einander abstehenden Staben besteht, ergibt sich 
eke groBe kreisformige Entwicklung der beiden 
Elektroden. Die Anode hat eine groBe wirksame 

Oberflache, wahrend die Kathode nur eine kleine 
wirksarne Oberflache mit groBer Wirkungssphiire 
h i t z t .  Die Teilung der Kathode in  kleine Elemente 
in Form von senkrechten .runden Staben hat ein 
weiteres besonderes Ergebnis. Daa Natriuru, das 
sich rings urn einen gereinigten glatten Stab ent- 
wickelt, bildet eine Hiille, die ihn umgibt, sich in 
die Hohe steigend verstirkt und den Kern nur in 
Kiigelchen verliiBt, die dick genug sind, um den 
zerstorenden Einwirkungen ihrer Umgebung hin- 
langlichen Widerstand zu leisten. Der Stab dient 
dem aufsteigenden Metall als Fiihrung und macht 
daa Diaphragma entbehrlich. (D. R. P. 224863. 
KI. 4oe. Vom 18./9. 1908 ab.) W. [R. 2766.1 

James Taylor Carrlek nnd Basil T. Pattison, 
Johannesburg, Rensvaal. Verf. eum Behandeln 
von Kupferstein, mit Sanren onter Amnutsung dea 
entwickelten Schwefelwssserstoffs, dadurch gekenn- 
zeichnet, daD der Schwefelwasserstoff ganz oder 
zum Teil zum Riihren in die Mischung eingeprel3t 

Luft wiirde beim Einblaaen leicht ein explo- 
sives Gemenge mit dem entwickelten Schwefel- 
waaserstoff geben, Wasserdampf aber eine Regelung 
der Temperatur notig macben. Durch Einpmsen 
d a  entwickelten Schwefelwaaeerstoffs w i d  ge- 

wird. - 

niigend Riihrung ohne diese Nachteile erzielt. 
(D. R. P. 224456. KI. 400. Vom 4./7. 1908 ab.) 

Fernond Lacroix, Paris. Verf. ziir Elektrolgse 
von Metallosungen, insbesondere der eisenhaltigen 
Kupferlosungen, unter Benutzung bcaegter Katho- 
den, gekennzeichnet durch die Verwendung einer 
die Kathode konzentriscli umgebenden zylindri- 
Bchen, gelochten Anode, ziim Zwecke, die an der 
Anode gebildeten Eisenoxydsalze nacli MaBgabe 
ihrer Entsteliung mit den Elektrolytteilen. in denen 
sie aufgelost sind, durch Zentrifugalkraft nach aus- 
warts zii befordern und so deren schiidliche Ein- 
wirkung auf das niedergeschlagene Metall zu ver- 
hindern. - 

Hierdurch soll unter wesentlicher Beschleu- 
nigung des Elektrolysierprozesses vermieden wer- 
den, daB die Eisenoxydsalze, die infolge der Zentri- 
fugalkraft mit dem Rlektrolyt nach auI3en ge- 
schleudert werden, an die Kathode gelangen, wo 
sie auf das dort niedergeshlagene Kupfer einwirken 
wiirden. Das neue Verfahren, selbst unter Ver- 
wendung von unreinen Losungen, die nur 1% 
Kupfer und weniger enthalten, hat sich als sehr 
zweckmaI3ig und wirtschaftlich erwiesen; die ge- 
wonnenen Niederschlage sind diclit und gleicli- 
mLI3ig. (D. R. P. 225 952. K1.40~. Vom 543. 1909 
ab.) rf .  [R. 3270.1 

The Metals Extraction Corporation Ltd., London. 
1. Verf. zum Aoslaugen von einkhaltlgen Ermn 
mitkls schaelliger Sauce, dadurch gekennzeichnet, 
daB man das Gas unter hohem Druck, d. h. min- 
destens unter 1 Atmosphare oberdruck in her- 
metisch verschlossene und Wasser enthaltende Be- 
halter preBt und die auf diese Weise erhaltene hoch 
gesattigte h u n g  in die hermetisch geschlossenen 
Auslaugebehalter leitet. 

2. Vorriehtung zur Ausfiihrung des Verfahrem 
nach Anspruch 1, bei welchem selbsttiitig eine 
iibenattigte &sung schwefliger Sauren entateht, 
dadurch gekennzeichnet, deB ein Fliissigkeits- 
behalter mit einer in bestimrnter Entfernung unter 
ihm stehenden Kammer in der Weise verbunden 
ist, daO der untere Teil des Behalters mit dem 
oberen Teil der Kammer und der obere Teil des 
Behalters durch eine Gasleitnng mit dem oberen 
Teil der Kammer in Verbindung steht, der gas- 
formige schweflige Saure unter Druck zugefiihrt 
werden kann. 

3. .Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die zum 
Liblassen der Lijsung aus der Kammer bestimmte 
Leitung urn einen bestimmten Betrag von der Gaa- 
leitung entfernt miindet, so daB es moglich ist, 
selbsttatig unter Druck eine im voraus bestimmte 
Menge der Usung abzulassen. 

4. Ausfiihrungsform der Vonichtung naoh An- 
spruch 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
in der Fliissigkeitszuleitung, Gagleitung und F l k i g -  
keitsableitung liegenden Ventile oder Hahne derert 
miteinander verkuppelt sind, daB, wenn Fliissig- 
keits- und Gasleitung offen sind, der Fliissigkeits- 
auslaB geschlossen ist und umgekehrt. - 

Sach dem Verfahren soll nicht wie sonst das 
Gas direkt in den Auslaugebehilter, welcher Ere 
und Wasser enthalt, gepumpt werden, sondern ea 
soll erst eine schweflige Saureliisung im,Druck- 

W. [R. 2786.1 
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raum hergeatellt werden, die dann ilmrseits gleich- 
falls unter Druck zum Auslaugen benutzt wird. 

Das Verfahren sol1 bessere Resu1tat.e liefern. 
(D. R. P. 224922. KI. 40n. Vom 20.!6. 1908 ab.) 

Emile Dor-Delattre, Dorplein-Bndel (HolL). 
Vorr. zum Beachleken der Retorten von ZInk- und 
nnderen metallnrgischen &en. Ausfiihrungsform 
der Vorrichtung nsch Patent 212 8'90, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Beschickungsrohre an einem 

W. [R.2808.] 

das Schaufelrad nur an seinem- Umfang um- 
schliehnden Kranz befestigt ist. - 

Beim Betriebe der Vorrichtung nach dem 
Hanptpatent hat sich herausgestellt, daB es gar 
nicht notig ist, daa Schaufelrad in ein geschlossenes 
Gehiiuse einzubauen. Durch vorliegende Verbease- 
rung wird erreicht, dd3 Ansammlungen irgend- 

welcher Art zwiachen Gehause und Schaufelrnd 
und die dadurch hervorgerufenen Klemmungen des 
letzteren vermieden werden. (D. R. P. 226 484. 
KI. 40n. Vom 29./8. 1909 ab. Zus. z. Pat. 212 890 
vom 13./7. 1907 : diese Z. a%, 2297 [1909]. Friiheies 
Zusatzpatcnt 225 951. 

Pranr Meguin & to., .A.-G., und Wilheim 
Miiller, Dillingen, Saar. 1 .  Vorriehtunp; rum Be- 
schicken der Retorten von Zlnkofen oder iihnllchen 
ofen, bei der das Heschickungsgut der Mitte eines 
schleudernd nirlionden Schaufelrades zugefiilirt 
wird, dadurch gekennzeichnet., da13 der 'l'reib- 
riemen fur das Schaufelrad gleichzeitig a.ls Fiihruiig 
fur das im Rade befindliche Beschickungsgut aus- 
gebildet. ist., indem derselbe unmittelbar euf den 
Umfang des Rades aufgelegt ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurcli ge- 
kennzeichnet., daB der Durchmesser des Schaufel- 
radw rnoglichst groB ist. und die Schaufeln vom 
Umfang bis dicht an die Mitte des Rades gefiihrt 
sind zam Zmecke, durch Ausbildung rnoglichst 
langer Schaufeln eine allmahliche St.eigerung der 
Geschwindigkeit des Eeschickungsgut-a von der 
Aufgabe bis zur .Sbwurfsgeschwindigkeit herbei- 
zuf iihren . 

3. Vorrichtung nacli Anspruch 1; dadurch ge-  
kennzeichnet, daB durch Anordnung verstellbarer 
Riemenfiihrungsrpllen die Umfangsstelle dea Rie- 

71. [R. 3203.1 

mens verlegt bzw. der Umfangswinkel veriindert 
werden kann, zum Zwecke, dem Beschickungsgut 
verschiedene Wurfrichtungen erteilen zu konnen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeich- 
net durch die Anordnung zweier Schaufelrder 
nebeneinander auf gemeinsamer Welle, urn zwei 
nebeneinanderliegende Hetorten gleichzeitig zu 
speisen. - 

Das als Schleudervorrichtung dienende Schau- 
felrad ist so ausgebildet, da13 seine Schaufeln in 
der Mitte sich nach der Seitenflache des R d e a  
offnen. In dime offnungen w i d  das Beschickungs- 
gut mittels Trichtem zugefiihrt. Der Umfang deR 
Rades ist offen und wird zum Teil durch den auf- 
gelegten !I'reibriemen verdeckt, durclr welchen der 
Antrieb des Schaufelrades von der Antriebsvorrich- 
tung, beispielsweise Elektromotor oder dgl. erfolgt. 
Daa in der Mitte zugefiihrte Beschickungsgut be- 
wegt sich auf den Schaufeln entlang und kommt 
hierbei von der geringen Geschwindigkeit der Rad- 
mitte, mit der es eintritt, bis auf die durch die 
Umfangsgeachwindigkeit gegebene, durch die Zen- 
trifugalkraft eneugte Geachwindigkeit, mit der es 
austritt. Der Austritt des Gutes erfolgt an der 
Stelle, wo der Riemen den Umfang des Radea ver- 
1aBt. Urn diese Austrittsstelle verschieben zu kon- 
nen (wenn das Rad Retorten, welche in verschie- 
denen Neigungen liegen, speisen soll), ist der Riemen 
urn eine Leitrolle gefiihrt, die an verschiedene, in 
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der Zeichnung strichpunktiert angedeutete Stellen 
gebraclit werden kann. Ebenso kann die Fiihrungs- 
rolle so versclioben werden, daI3 der Riemen das 
Schaufelrad mehr oder weniger umfal3t. In  der 
punktiert gezeiclineten Lage bleibt heispielsaeise 
nur eine geringe Offnung fur den Austritt des Be- 
scllirltungsgutes iibrig. (D. R. I>.-Anm. $1. 41 303. 
K1. 400. Einger. d. 18./5. 1910. Auagel. d. 27./10. 
1910.) Kicser. [R. 3536.1 

Robert Esnault-Pelterie, Billancourt (Seine), 
Frankreich. dluminlumlegierung, bestehend aus 
80-90~0 Aluminium, 5-10y0 Silber oder anderen 
Edelmetallen und 5-15y0 eines Metalles aus der 
Eisengruppe, z. 13. Co, Cr, N i ,  Mn. - 

Infolge der Gegenwart einer geringen Menge 
Silbers oder eines anderen Fdelmetalles, z. B. Gold, 
Platin, Iridium usw. wird die Krystallisation der 
Korper wie Kobalt, Chrom, Nickel oder Mangan 
verhindert. Die Zusammensetzung dieser Legie- 
rung kann sich natiirlich innerhalb bestimmter 
Grenzen andern. 

Die Legierung zeigt die EigentiinilichkeiC, daI3 
sic sehr xiihe und sehr hart ist und wird jedesmal 
dann in der Industrie mit Vorteil verwertet, wenn 
Leichtigkeit und grol3e Festigkeit gefordert werden. 
Ferner kann die Legierung wegen ihres sehr kleinen 
Reibungskoeffizienten als sogen. .ntifriktions- 
material verwendet werden. (D. R. P.-Anm. 
E. 14 910. K1. 40b. Einger. d. 20./7. 1909. Ausgel. 
d. &/lo. 1910.) 

Siemens & Halske, A.-4., Berlin. 1. Verf. zur 
Oberfliichenhiirtung von Tantalmetall durch Be- 
handlnng mit Ilartemitteln, dadurch gekennzeich- 
net: daB die Oberflache vor der Hiirtung aufgerauht 
wird. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An- 
sprucli 1 dadurch gekennzeichnet, dalj die geharirtete 
Oberflache nacli dem Bearbeiten durch Pressen, 
Walzen 0. dgl. erneut. der Hartung unterworfen 
w i d ,  zu dem Zweck, die bei der Bearbeitung blos- 
gelegt.en migehiirteten Stellen ebenfalls zu harten. - 

Die Oberflache wird in an sich bekanntcr Weise 
mit eineni Hartemittel behandelt, 2.  B. mit Sauer- 
stoff, der auf elektrolytischem Weg oder durch Er- 
hitzen an der Luft zur Wirlrung gehracht wird. 
Vor dieser Behandlung wird die Oberflache z. B. 
mit tels einei S;mdstrahlgebliises aufgerauht. Die 
erhaltenen Kiirper konnen als Ersatz fur Diamant- 
oder Schmirgelscheiben dienen oder als Feilen 0. dgl. 
benutzt werden: ferner z. B. in Form auDerst 
dunner Sclieiben yon Bruchteilen eines Millimeters 
Starke niit rauher, sehr harter Oberflache als 
Separierscheiben fiir znhniirztliche Zwecke. (D. R. P.- 
Anm. S. 26 357. K1. 48d. Einger. d. 26./3. 1908. 

William Thomlinson, West Hartlepool (GroDbr.) 
Verf. zum Zosnmmenbacken von mulmigen, Eisen, 
Hangan oder andere Mehlle enthaltenden Erzen 
0. dgl. zu Blocken oder Klumpen dureh Brennen 
mittels heiBer Case, dadurch gekennzeichnet., daB 
die durch senkrechte Zwischenriiume voneinander 
get.rennten, zu Blocken, welche ein Vielfaches der 
gewohnliclien Enbriket.ts darstellen, geformten Erz- 
massen unter Vermittlung von entfernbaren Kernen 
rnit wagerechten Kanalen versehen werden, durch 
nelche die heiBen Gase gefiihrt werden. - 

Das vorliegende Verfahren soll der Benutzung 

Kieser. [R. 3329.1 

Amgel. d. 26./9. 1910.) H.-K .  [R. 3466.3 

von Briketts gegeniiber wirtschaftlicher insofern 
win, ala erheblich an Handarbeit gespart wid, so 
daB sich die Herstellungskosten derart vermindern, 
da13 auch noch Erze mit geringereni Metallgehalt 
a h  bisher nutzbringend verarbeitet werden konnen. 
Die Anordnung der wagerechten Kanlle soll ins- 
besondere ein vollkommenes Durchrosten des Gutea 
herbeifuhren. (D. R. P. 224955. K1. 180. Vom 
10./6. 1908 ab.) 

Beinr. Stihler, Fabrik fur Dampfkessel- und 
Elsenkonstruktlonen, Nlederjeotz i. Lothr. .Vorr. 
zuni selbettltigen Senken dea hiibeldeckels beim Be- 
gichten, dadurch gekennzeichnet, daB die die Glocke 
tragenden Seile oder Ketten entweder direkt an 
einem am Forderwagen angelenkten Rahmen oder 

W. [R. 2810.1 

iiber Rollen an demselben gefiihrt, am Forder- 
wagen selbst befestigt sind. - 

Der, Rahmen wird dabei am Ende der Lad- 
schienen derart gefiihrt, daB er sich dem vorderen 
Ende des Fijrderwegens niihert, so daB also die die 
Glocke tragenden Seile nachgelassen werden, da- 
mit diese sich auf die Gichtoffnung aufsetzen kann. 
Die Figur zeigt die Glocke in gesenkter Stellung 
iiber dem Fiirderkiibel. (D. R. P. 225 830. K1. 1Sa. 
Voni 28./4. 1907 ab.) 

Heinr. Stiihler, Fnbrlk fur Dampfkeasel- nnd 
Eisenkonstruktlonen, Niederjeuta I. Lothr. I. Vorr. 
zum selbstliitigen Senken dea Kiibeldeckels beim 
Begiehten nach Patent. 225 830, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das durch das von dem Deckel oder 
der Kiibelhaubo ausgeiibte Drehmoment veranlaI3te 
Hochkippen der Hinteraclue des Fordemagens 
durch ein zweites entgegenwirkendes Drehmoment 
aufgchoben wird. 

2. Ausfiihrungsform der Vorrichtung naoh An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden 
Drehniomente an Sektoren angreifen, die an der 
Hinterachse des Wagens bzw. des Anhiingerrahmens 
befeatigt sind. - 

Gegenstand der Erfindung ist eine Verbease- 
rung an der Deckelsenkvomchtung nach Patent 
225 830, bei welcher sich der Nachteil ergeben hat, 
daB das Gewicht der Haube, das durch einen Seil- 
zug an dem angehiingten Zusatzgestell des Wagens 
angreift, die hintere Achse dimes Wagena Tom 
Geleise abzuheben strebt und so UnregelmiiBig- 
keiten in der Wirkungsweise zu verursachen vermag. 
GemaD der Erfindung wird dieaer rfbelstad be- 

71. [R. 3259.1 
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seitigt. .(D. R. P. 226 831. IU. 18a. Vom 3045. 
1908 ab. Zus. zu vorsteh. Pat.) rf. [R. 3258.1 

Poetter, C. m. b. A., Dusseldorf. 1. Martin- 
efaa, mit durch hohle Metalleinlagen gekuhlten 
Ofenklpfen, d d u r c h  gekennzeichnet, daD die Kiihl- 
elemente f i i r  die Ofenkopfe als Tragbalken ausge- 
bildet sind, die die Ofenkopfe unter Entlastung des 
Wiirmespeioherge wolbes tragen . 

2. Ausfiihrungeform des Martinofens nach An- 
spruoh 1, dadurch gekennzeichnet, daB die die 
Ofenkopfe tragenden Kiihlbalken unter Fortlassung 
der Ofenumfangmauern auf stufenformigen Unter- 
legen ruhen, die eine wirksame Kiihlung von unten 
geetatten. 

in der Entfernung von nur 1 m direkt auf daa Bad 
gerichtet wird. Zur Erzielung der hochsten Tem- 
peraturen enipfiehlt es' sich, das Gemisch von 
Kohlenstoff und Luft so zu wlhlen, daLl keiner 
von beiden Bestandteilen im UberschuD vorhanden 
ist. Die auf das Eisen geschleuderte Kohle bewirkt 
schon vor dem Fliissigwerden des iVehlls eine Art 
Zementierung, wodurch das Schmelzen erleichtert 
wird. (D. R. P. 225 333. K1. 18b. Vom 16./7. 1909 
ab.) W. [R. 2969.1 

Langbein-Pfanhauser-aerke, b.-C., Leipzlg- 
Sellerhausen. Bewinnung von reinem Eisen iiu 
gew6hnUchem Eisen auf elektrolytischem Wege, 
gekennzeichnet durch die Verwendung des Elektro- 

3. Ausfiihrungsform des Martinofens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die die 
Kiihlbalken tragenden Unterziige verankert sind, 
wodurch eine Uhrtragung dea geaamten Kopf- 
gewichtes auF die Untemiige ermoglicht wird. - 

Man hat schon rohrenformige von Wasser 
durchstromte Einlagen im Maoerwerk vorge- 
schlagen. Sie sind aber praktisch unausfiihrbar, 
weil sie im Betriebe undicht waren. Dies kann bei 
den vorliegenden Kiihlelementen nicht eintreten, 
die nicht in das Mauerwerk gelegt sind, sondern es 
stiitzen und so von dem schweren Gewicht der 
Kopfe entlasten. Die hohlen Kiihlbalken b liegen 
auf den stufenformigen Rlocken c auf und tragen 
so die Oferikijpfe a. (D. R. P. 224 198. KI. 186. 
Vom 11./8. 1909 rtb.) 

Caston Barbansou und Max Legersonae, Briis~el. 
1. Verf. zum Rsffinieren von Elsen and Stahl mittels 
Kohlenshnbfeuerung im Herdofen, dadurch gekenn- 
zeiohnet, daO eine moglichst b e  Flamme mog- 
lichst unmittelbar auf das Bad gerichtet wird. 

2. Ausfiihrungsart des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Ver- 
brennungsluft kalt oder nur miiBig warm angewen- 
det wird, zu dem Zweck, ein moglichst kleinas 
Volumen der Flamme zu erzielen. 

3. Ausfiihrungsart dea Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daD die Kohle 
im Verhaltnis zur Luft im tfberschd angewendet 
wid ,  zu dem Zweck, eine Desoxydation oder Koh- 
lung des Mehlls herbeizufiihren. - 

Zweck der Erfindung i t ,  die Kohlenstaub- 
f e u e m g  in einer Weise zu benutzen, daB ungefiihr 
der gleiche Erfolg wie mit der elektrischen Er- 
hitmng erzielt wird. En muB zu dieaam Zweok eine 
m6gliobt kurze Flamme gebildet werden, die etwa 

Kn. [R. 2553.1 

Ch. 1810. 

bei kann nun die Temperatur auch waeentlich 
unter 90" gehalten werden, wodurch einmal die 
Gestehungskosten aich bedeutend verringern, ferner 
ist technisch eine niedrigere Temperatur in einer 
groDeren Biideranlage weit leichter. als eine hohere 
einzuhalten. Die weit kleinere Duktilitat, die so 
gewonnenes ,Xisen zeigen wird, ist fiir die Er- 
reichung dea vorliegenden Zwecks bedeutungslos. 
(D. R. P.-Anm. L. 28 211. K1. 18b. Einger. d. 7./6. 
1909. Ausgel. d. %./lo. 1910.) H.-K. [R. 3867.1 

EiWger. Elnfiufl der Betriebuzeit auf die Quali- 
tiit der Sehmiede- und Flufieisenkesselbleche. 
Referat uber den Vortrag der Herren O l r y  und 
B o n e t euf der 39. Vers. des Internat. Verbandes 
der Dampfkesseluberwachungsvereine. (Z. f. 
Dampfk. Betr. 33, 269-290 [1910].) Nach kurzem 
Hinweis auf daa seit Lngem vorhandene Bastreben, 
die Veriinderung von Kesselblechen zu kliiren, 
werden die zu dieeem Zweck bisher in Frankreich 
angestellten Versuche beschrieben, und die inter- 
essanten Ergebnisse mitgeteilt. In allen Fallen 
hat sich eine grijBere oder geringere Veriinderung 
des Materials herausgestellt. Die Verschlechterung 
der Bleche zeigte sich am stirksten iiber dem Roste. 
Die Festigkeit und Dehnbarkeit gehen dabei zu- 
riick, wiihrend die Sprodigkeit mit der Zeitzzu- 
nimmt. 

Dieee Veriinderung der Widemhndsfahigkeit 
der Dampfkessel hat keine Bedenken, wenn es sich 
um Bleche von guter Quslitiit handelt. Es ist 
deshalb gegen die Verwendung sohlechten Materials 
enzukampfen. Besonders wo sich gezeigt hat, da0 
Blmhe mit hoher Dehnung die geringste Veriinde- 
rung erfahren haben. Die in dern Vortrage ge- 
maahten ,Mitteilungen decken sioh mit den in 
Deutsohland mit alten Kesselblechen vorgenom- 
menen Priifungen. KO. [R. 3313.1 

257 
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0. Krlhnke. dnalytische Methoden zur ver- 
glelchenden u n l  absoluten Messung des Rostfort- 
schrittes. (Sonderabdruck a. Metallrohren-lndu- 
strie 3, Heft 13 [1910].) Die Bestimmungsmethoden, 
die im AnschluB an die a. S. 2154 referierte gr6Bere 
Arbeit iiber die Zerstorung und den Schutz eiserner 
Rohre ausgcarbeitet wurden, haben Resultate er- 
geben, die zunbhst  zeigen, daB aus dem Verhalten 
der Rohre wahrend cler ersten Stunden der Rostung 
sich keinerlci Schliisse auf die allgemeine Wider- 
standsfihigkeit der einzelnen Rohrsorten in der 
Praxis ziehrn lassen. Uic bei der Rostung guB- 
eiserner Rohre absorbierte Sauerstoffmenge sinkt 
verhaltnismLl3ig schnell, wahrend die bei der 
Rostung fluBeiserner Rohre gebrauchte Sauerstoff- 
nienge gegeniiber deni anfinglichen Verbrauch nur 
wenig geringer wird. 

Adolf Ungobert Llbeski, Luxemburg. 1 .  Verf. 
zur Herstellung elnes das Rosten verhiitenden i)ber- 
zuges aiif Eisen, Stahl u. dgl. unter der Einwlrknng 
von Yhosphorsiiureliisung in der Siedehltze, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Reaktionsgemisch neben 
Phosphorshrc auch noch Eisenchlorid, tellurige 
Siiure d e r  eine andere reduzierend wirkende Saure 
enthalt. 

2. Ausfiihrungsart des Verfahrens nach An- 
spruch 1, fur kleinere Gegenstande, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB diese in eineni Bade enthaltend 
Eisenchlorid, Phosphorsiuren, tellurige Skure in 
molekularen Verhaltnissen und Wnsser drei Stunden 
lang behandelt werden. 

3. Ausfiihrungsart des Verfahrens nach An- 
spruch 1 zur Behandlung groBerer Gegenstande, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie durch Gebliise 
oder sonstwie stellenweise nuf etwa 150-200" er- 
hitzt und dann init einem Gemisch von Phosphor- 
saure, Eisenchlorid und telluriger Siiure so lange 
eingerieben werden, bis sich die rostschiitzende 
Schicht gebildet hat. 

4. Ausfiihrungsart des Verfahrens nach An- 
spruch 1-3, dadurch gekennzeichnet, daB dem 
Reaktionsgemisch oder dem Bade noch Kalk- 
verbindungen oder Kalksalze zugesetzt werden, oder 
daB kalkhaltiges Wasser verwendet wird. - 

Polgende Gleichung sol1 die Wirkungsweise des 
Verfahrens wiedergeben: 

FeCl, + Fe, + Fe,O, + 4H,Te03 + 9H,P04 
= 3HC1 +- .2FeP04 + Fe,P,O, + H,,TeO, 

+ 5H3P0, + 3H3Te03 + H,. 

Anspruch 3 gilt z. U. fur Briicken, Schiffskorper u. a. 
(D. R .  P.-Anm. L. 27 862. K1. 4M. Einger. d. 8./4. 
1909. Ausgel. d. 1. '9. 1910.1 H . - K .  [R. 3326.1 

Sj. [R. 3159.1 

U. OroBinduatrie (Mineralfarben). [ P n ~ ~ ~ ~ ~ ~ f t m ~ d .  

'iegende Erfindmg bezweckt eine Verbesserung 

11.3. Anorganisch-chemische Priipa- 
rate u. OroDindustrie (Mineralfarben). 

Wilh. Glerhartz, Rheinbach. Verf. zur Cewin- 
nung von Wasserstoff durch Zersetzung !on Wasser- 
dampf mittels eines Metallea, dadurch gekennzeich- 
net, daB Wmserdanipf durch geschinolzenes oxy- 
dationsfahiges Mctall hindurchgeleitet wird, worauf 
die Schmelze wieder reduziert werden kann. - 

Es ist bekannt, daB Wasserstoff frei wird, 
~ F C M  man Wasuerdampf iiber gliihendes Eisen, 
z. B. durch pliihende eiserne Rohren leitct. Vor- 

ii&s Verfahrens.- Der durch die Schmelze 
dasene Dampf zersetzt sich in seine Bestandteile. 
Der frei wverdende Gnuerstoff verbindet sich mit 
ler Schmelze, soweit sie oxpdationsfihig ist, wah- 
mend der R'asserstoff frei wird und abgefangen 
werden kann. Dcr Schmelze konnen Beiinengungen 
gegeben werden, die den Zweck haben, den Schmelz- 
Dunkt herunterzusetzen oder auch direkt an der 
Verbrennung teilzunehmen, wie z. R. Kohlenstoff. 
Die Warniezufuhr kann durch direkte Heizung der 
Schmelze durch Uberhitzen des Dampfes oder 
iurch Sauerstoffzufiihrung in die Schmelze er- 
lolgen. Da das oxydierte Metall, z. B. Eisen durch 
Kohle, wieder reduziert werden kann, eventuell in 
lemselben GefiiBe, in dcni es oxydiert wurde, 90 

ergibt sich, daB kein Verbrauch an Schmelze, son- 
lern nur an Reduktionsniitteln (Kohle) erfolgt. 
ID. R. P. 226 453. KI. 1%. Vom 23./6. 1!410 ab.) 

. rf. [R. 3198.1 
Albert Pietzsch und Dr. Qustav Adolph, beide 

in Miinchen. Verf. zur DesPllation katalysatoren- 
haltlger, auf Beliebigem Wege gewonnener Wasser- 
Jtoffsuperoxydlosungen, gekennzeichnet dadurch, 
daB die Destillation aus stark schwefelsaurer Zijsung 
erfolgt. - 

Trotzdem liierbei daa Wasserstoffsuperoxyd 
rnit der Schwefelsaure Zuni Teil C a r o sche Siiure 
bildet, die Losungen also nach den Untersuchungen 
von F r i e n d und P r i c e noch zersetzlicher wer- 
den miiBten, lassen sicli diese selbst nach dem 
direkten Zusatz auBerst wirksamer Katalysatoren, 
z. B. von Eisen oder Mangan fast verlustfrei 
destillieren. Uni niit niederen Temperaturen bei 
der Destillation arbeiten zu konnen, wird natiir- 
lich im Vakuum destilliert. Da insbaondere bei 
konzentrierten Losungen nicht aller aktiver Sauer- 
stoff als Wasserstoffsuperoxyd gewonnen werden 
kann, wegen der Bildung der C' a r o schen Silure, 
ist es erforderlich, wahrend der Destillation ins 
DestilliergefaB kontinuierlich in dem MaBe Wasser 
zufliellen zu lassen, als Wasserstoffsuperoxyd ab- 
destilliert, so daB die Konzentration nicht iiber ein 
gemisses MaB steigt. Es gelingt so, den samtlichen 
aktiven Sauerstoff in Form von Wasserstoffsuper- 
oxyd iiberzudestillieren. (D. R. P.-Anm. P. 24 317. 
Kl. 1%. Einger. d. 8./1. 1910. Ausgel. d. 20./10. 
1910.) Kieser. [R. 3470.1 

J. 1). Kledel, A.-C., Berlin. Verf. znr Her- 
stellnng von Alkalicarbonat dnreh Behandeln von 
Zeollthen mit bmmoniumcarbonatl~sung, dadurch 
gekennzeichnet, daB die durch Schmelzen von 
Aluminiumsilicaten mit Alkalicarbonaten, eventuell 
unter Zusatz von Quarz, hergestellten kiinstlichen 
Zeolithe mit Ammoniumcarbonatlosung behandelt 
werden. - 

Bei der Benntzung der aus Alkalialuminat und 
Kieaelsaurehydrat erhaltenen Zeolithe zur Herstel- 
lung von Pottasche und Soda wird kein brauoh- 
bares Ergebnis erzielt, weil dime Permutite nur ein 
geringes DwclilaBvermogen besitzen und auBerdem 
durch Abgabe von Silicaten die Pottaache- und 
Sodaliisung verunreinigen. Der bei vorliegendem 
Verfahren benutzte Zeolith hat eine groBe Durch- 
liissigkeit, und andererseits werden auch keine 
Silicate abgegeben, weil die in der Pottasche- oder 
Sodalosung liislichen Silicate bereits beim Aus- 
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laugen der bei der Herstellung der Zeolithe ent.- 
stehenden Sclnnelzen beseitigt. werden. (D. R.. P. 
225 098. K1. 1Z. \‘om 16.,’11. 1906 ab.) 

Kn. [R. :Zl40.] 
Karl von Schmoll, Wien. Verf. zur Herstellung 

einer Allialisilicat- (\Vasserglas-) losung aus Kesel- 
gur, Kaolin, Ton, uberhaupt aus kieselsaurehaltigen 
Materialien und -41 kaliclilorid, gekennzeichnet durch 
E n  wirkung einer kalten niisserigen Losung von 
Alkalichlorid und Ammoniak anf ein bis zur Sinte- 
rung erhitztes Gemeiige des kiesels3urehaltigen 
Materials mit einem Sinterungsmittel. - 

Das Verfahren gestattet die Herstellung einer 
sehr reinen Wasserglasliisung beliebig bestimm barer 
Konzentration, auch aus bis jetzt wegen des relativ 
geringen KieselsBuregehaltes zur Verwendung wenig 
geeigneten Materialieri. (D. R. P. 226 791. K1. 12i. 
Vom 17./12. 1909 ab.) 

Saeitik D’&2ectro-Chlrnie, Paris, untl Paul Lton 
Riilin, Crenoble. Apparat ziir Darstellung von 
Alkallsuperoxyd durch Einwirkung von LuIt an1 
Alkalimetall, gekennzeichnet. durch eine in einer 
Kammer aus Maueraerk liegend angeordnete Re- 
torte. die dtircli eine Iwrizont.alt* Sdreidewand in 
zwei Kammern geteilt ist, die nur an einein Ende 
der Scheidewand rliiteinander in Verl)indring stehen 
und von denen an1 anderen Ende die obere mit 
einer Eintrit tsijffnung fiir die oxydierende Luft und 
die untere mit einem Austritt fiir die Abgase ver- 
selien ist, in Verbindung init eineni oberhalb der 
Retorte angeordneten elekt ikhen Heizkijrper xur 
Hervorhringung der notigen Teniperatur. - 

Bei der Herst.ellung von Alkalisuperoxyd in 
Aluininiumapparaten wurden diese in1 Hetiiebe sehr 
leicht mgegriffen. XuIJerdem nurde nur scliwierig 
eine rollstandige Oxydation erhalten. Es entstand 

aj. [R. 3302.1 
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vie1 k e h r  leicht ein sehr oberflachlicli osydiertes 
Produkt von ungleichmafliger Zusammensetzung, 
das sogar noch unverandertes Metall enthielt und 
daher in der Benut.zung gefiihrlicli war. Mit vor- 
liegender Vorrichtung erhalt man ein gleichformig 
ox ydiertes Produkt. Der Vorgang verlauft in zwei 
Phasen. indeni zunachst im unteren Teil der Retorte 
in den Alumi&umscliiffen H cine Yoroxydation 
stnttfindet.: die da.nn in den1 oberen Teil in den 
Aluminiunischiffen HI unter . der Einwirkung dea 
elekt,risclien Heizkorpers J vollendet. lvird. Wegen 
der Einzellieiten der Arbeitsweiw mull auf die 
Pct.entschrift verwiesen nerden. (I). R. P. 224 480. 
K1. 12i. Voni 2./9. 1908 ab.) Kn. [R. 2794.1 

August Cappel, Nenhof b. Hlldesheim. Verf. 
zur Herstellnng lionzentrierter Hallsalze aus car- 
nallltreichen Rohsalzen, dadurch gekennzeichnet,, 

daO das Holisalz rnit heiOem Wasser oder chlor- 
kaliumhaltiger Lauge ausgeriihrt wird und dafl un- 
geloste feinkrystallinische Kalisalz von den grob- 
krystallinisclien Beimengungen, NaC?, MgS04 usw. 
durcli ein verschiedenmaschiges Siebsystem auf 
rein niechanischem Wege getrennt wird. - 

Hierdurch wird es ermoglicht, unter Wegfall 
tler bei den bisher gebriiuchlichen Met,hoden er- 
forderlichen Umlosungen, Krystallisierprozesse, 
Kiikl- und Deckanlagen, auf rein mechanischem 
Wege in etwa 5-6 Stunden Kalirohsalze zu ver- 
sandfertiger hochprozentiger Ware zu verarbeiten. 
J e  nach Anzahl der Siebe und Wahl der Maschen- 
weite konnen die voni Kalisalz zti trennenden Be- 
standteile des Rohsalzes mehr oder weniger zuriick- 
gelialten werden, so daU man je nach Bedarf jedes 
genunschte Produkt niedrigeren Kaligehaltes er- 
halten kann. Das gewonnene Kalisalz wird in 
bekannter Weise durcli Kutschen von tler MgC1,- 
Lauge befreit und calciniert. (D. ‘R. P.-Anm. 
C. 18 393. K1. 1%. Einger. d. 12410. 1909. Ausgel. 

Joseph Leese, Manchester (Enql.). Verf. zur 
Herstellung von ilIagneBiumearbonnt und anderen 
lagnPslomverbindungen. dadurch gekennzeichnet, 
dsY nisn iidirlichen Magncsitstein init einer sol- 
chen Menge einer geeigneten Saurc, die ausreicht, 
um. den Stein zum Zerfall zu bringen, behandelt, 
und gegebenenfells die erhaltenc Paste in an sich 
bekannter IVeisc? weiter behandelt, z. H .  trocknet 
odcr gliiht. - 

Dits vorliegende Verfahren bezieht sich im be- 
sonderen auf die als amorph oder dicht bezeich- 
neten Magnesitarten zur Unterscheidung von den 
kryshllinischen Arten. Der fiir dieses Verfahren 
geeignete Magnesit besteht aus einer Mmse aus 
kleinen Teilchen, die durch ein Bindemittel mit- 
einitnder verbunden sind, das bei der Einwirkung 
einer verlialt.nismaBig geringen Nenge einer Siiure, 
beispielsweise von Salzsiiure, Schwefelslure, Sal- 
pctersaure oder einer anderen geeigneten Siure 
rascher angepriffen nird als die kleinen Teilchen. 
(D. R.  P. ‘226221. K1. 1‘2m Voin 23.!11. 1909 ab. 
Prioritat [Grol3l~ritnnnicn] \-on1 1l. i l .  1909.) 

d. 20410. 1910.) H . - K .  [R. 3556.1 

t f .  [R. 3221.1 
Hadiogeu, G. ni. b. H., Charlolhnburg. Radlo- 

alitives Priiparat nach Anm. R. 24927, KI. 219, 
dadurch gekennzeichnet,. daB die radioaktive Suh- 
stanz in einen Behalter aus porosern, fur Emanation 
durclilassigen Material, insbesondere Kieselgur. ein- 
gesclilossen ist.. - 

Die Erfindung bezieht sich auf eine -4usfiih- 
rungsform des in der bezeichneten Anmeldung gc- 
mnnten Prilparats, welrhe Verlust an aktiver Sub- 
stanz in sehr vollkommener Weise aussclilieOt, ohne 
daO durch h e  Sicherung der Masse gegen Verluste 
eine nennenswerk EinbuBe der Enianat.ionsabgabe 
erfolgt.. In den1 poriisen Behiilter kann die aktive 
Substanz in beliebiger Form eingebet.tet win. 
(D. R.. P.-Anm. K. 25 375. KI. 21g. Einper. d. 9./11. 
1907. Ausgel. d. 20./10. 1910. Zus. z. Anm. 

Dr. Ottokar Serpek, Niedermorschweiler bei 
Dornaeh i. Eh. Verf. zur Herstellnng von Alnml- 
ninmnltrid~?durch Erhitzen eines Gemisches von 
Tonerde oder Tonerdeverbindungen und Kohle in 
einer Stickstoffatmosphiire, dadurch gekennzeich- 

R. 2p 927.) H.-K. [R.. 3858.1 

285- 
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net, daO die Erhitzung bei Ternperaturen von un- 
gefahr~2000° und darunter vorgenomrnen wird. - 

Man hat bisher angenomrnen, da13 bei de<Her- 
stellung von Aluniiniurnnitrid zunachst eine Re- 
duktion zu Aluminium stattfinden rniiBte, das sich 
dann rnit dem Stickstoff verbindet. Man hat des- 
ha111 die zu dieser Reduktion erforderlichen sehr 
hohen Temperaturen eingehalten. Vorliegendes 
Verfahren beruht auf der Peststellung, daI3 die 
starkste Nitridbilclung bei weit tieferen Tempe- 
raturen eintritt, bei denen die Bildung von Slu- 
miniurncarbid oder Aluminium in stickstofffreier 
Atmosphare ausgeschlossen sein wiirde. (D. R. P. 
224628. KI. 12i. Vom lti./3. 1909 ab.) 

Kn. [R. 2791.1 
Dr. Hans Hof und Dr. Bruno Riuck, Wans- 

leben am See (Bez. Halle a. S.). Verl. zur Herstellnng 
von baslsehem Bleienrbonab, dadurch gekennzeich- 
net, daB inan unreine bleisulfathaltige Produkte 
mit korizentrierter Erdalkalichloridlauge, besonders 
Chlormagnesiumendlauge, in der Siedehitze unter 
Riihren extrahiert, das aus der Loselauge sich ab- 
scheidende Erdalkalibleidoppelchlorid in Wasser 
suspendiert und unter Zugabe aquivalenter Mengen 
vonggeloschtem K a k  Kohlensaure bis zum Ver- 
schwinden der alkalischen Reaktion einleitet, worauf 
man nach Abziehen der iiberstehenden Erdalkali- 
chloridlauge den Ruckstand von neuem in Wasser 
suspendiert und 4 Stunden bei etwa 80" unter 
Riihren erhitzt. - 

Die LijslichkeitTvon Bleisalzen in konz. Erd- 
alkalichloridlaugen wird hier benutzt, um aus un- 
reinen, bleisulfathaltigen Produkten, z. B. Blei- 
kamrnerschlarnmen, basisches Bleicarbonat zu ge- 
winnen. Das Produkt zeichnet sich durch hohe 
Deckkraft aus. (D. R. P. 726245. KI. 22f. Vorn 
l./l. 1910 ab.) 

Hubert Kresz, Reeklinghausen. Einrichtung 
znr selbsttiitigen, regelbaren Einfiihrung YOU ge- 
losehtem Kalk in .4mmonIakdestlllationsapparste, 
kstehend aus einem GefaB zur Aufnahme fur ge- 
loschten Kalk, das durch sein mit einer Transport- 
schnecke ausgeatattetea Austrittsrohr uninittelbar 

rf. [R. 3209.1 

in Verbindung steht mit einer den Dainpf fur den 
Destillationmpparat liefernden Diise c, in die ein 
R o b  zur Zufiihrung von Abwaaeer aim dem Destil- 
lationsapparat rniindet. - 

Durch vorliegende Konstruktion hat man ea 
in der,:Hand, dem Arnmoniakdestillationsapparst 
jederzeit, in gewissen Grenzen beliebige, aber bc- 
stimrnte und regulierbare Mengen Kalk, im rich- 
t,igen Verhiiltnis mit Wasser gemischt,, gleichmaBig 

und bestiindig zuzufuhren. Die bisherigen Kalk- 
zufiihrungseinrichtungen gestatten nur eine intar- 
mittierende Zufiihrung des Kalkes ohne Kontrolle 
der Zuaaniinensetzung des Kalkwassergernischea 
und somit der Menge des pro Zeiteinheit dem 
Destillationsapparat zugefiihrten Kalkes, wahrend 
sie eine Regelung der Kalkmenge nicht ermog- 
lichen. Oefii13 a dient zur Aufnahme des Kalkes, 
g ist der Arnrnoniakdestillationsapparat, in den der 
gelosclite Kalk durch Rohr f gelangt. (D. R. P. 
326 109. K1. 12k. Voni 28./7. 1908 ab. ) 

r.1, [R. 32lO.l 
Kaoul Pierre Ylctet, Wilmeradorf b. Berlin. 

1. Verf. zur Hersbllung von Stiekstoffoxydul, N20 , 
d d u r c h  gelrennzeichnet, daD mau in einer mit  
Sauerstoff und Stickstoff gcxpeisten Flamme ein 
starkes und rasches Ternperaturgefalle an &r- 
jenigen Stella erfolgen liiot, an welcher nach vor- 
genommenen Versuchen das Maxirnnrn von N20 
sich gewinnen IZBt. 

2. Verfahren zur Heixtellung von NO , dadurch 
gekennzeichnet, daD man ein heiOes Gernenge von 
N20 und Sauerstoff an einer durch Versuche fest- 
gelegkn, das Maximum von NO ergebenden Stelle 
abschreckt. - 

Es wird ein Beispiel angefuhrt, wie man mit 
Hilfe der in Zeichnung veranschaulichten Einricti- 
tung eine Ausbeute yon etwa 25% NT,O erlnngen 
kann. (D. R. P. 226 867. KI. 1%. Vorn 20./9. 1908 
ab.) aj. [R. 3303.1 

Dagobert Timar, Berlin. 1. Verf. LUT Darstel- 
lung von Stickstoffosyden BUS Stiekstoffsaiierstoff- 
gemisehen. 1. Verf. zur Darst. von St.ickstoff- 
oxyden durch elektrisclies Erhitzen einw Rick- 
stoffsauerstoffgemisches in einem Hohlkorper, aus 
welchem das Gasgemisch in Form ekes oder 
rnehrerer Strahlen unter Expansion wider  a iw 
stromt, dadurch gekennzeichnet, daB der Hohl- 
korper eelber in einen elektrischen Strornkreis ein- 
gesclialtet und dadurch aiif hohe Temperat.iir er- 
hit,zt wird. 

2. Verfallren nach Anspruch 1, dadurcli ge- 
kennzeichnet, daB der elektrisch erlutzte Hohl- 
korper rohrforrnig a.usgebildet ist. .- 

Die rohrformige Ausbildung des Hohl korpers 
hat den Vorteil, da5 die Gase einen verhaltnis- 
rniiBig langen Weg durch den Hohlkorper in larig- 
samem Strome zuriicklegen konnen und'dadurch 
bis zu ilirem Austritt sicher auf die erforderliche 
hohe Temperatur gebracht werden. Dnrch ein 
langes Rohr kann man daher auch groI3ere Mengen 
Luft durchstromen lassen als durch ein kurzeu. 
(D. R. P. 223887. KI. 12i. Voni 2./6. 1909 ab.) 

Osear Bender, Potsdaui. Verf. zur Darstellung 
von Stickstoffoxyden ,dureh Verbrennung YOU Stick- 
stoff in einem Generator. Vgl. Ref. Pat.-Anm. 
B. 54340. Seite 1662. (D. R.. P. 227 490. KI. 126' 
Vorn 26./5. 1909 ab.) 

Dr. Karl Kaiser, Wilmeradorl. Verf. zur Oxy- 
dation von Luftstickstoff mit Hilfe elektrischer 
Flammen- oder Fnnkenentladungon, dadurch ge- 
kennzeichnet, daO der . atmosphiirischen Luft bzw. 
dem Stickstoff- Sauerstoffgemisoh geringe,Mengen 
Ammoniakgas zugeaetzt werden. - 

Hierbei nimmt die Ausbeute an'_NO bzw. 
HNO, sehr bedeutend zu; die Wirkung-des NH, 

W. [R.2444.] 
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beruht aber-nicht darauf, daB es die Stickstoff- 
oxydationsprodukte bindet, da Dampfe von 
NHzNO, oder NH,NO, wahrend des Prozesses 
nicht auftreten. Zur Ausiibung des Verfahrens 
bring$ man in einem geeigneten GefaB, z. B. einem 
Rohr, einen hochgespannten Wechselstrom in Form 
einer Flamme oder eines Funkenstromes zuin Aus- 
gleich und schickt mit entsprechender Geschwin- 
digkeit atmosphiirische Luft (bzw. ein Stickstoff- 
Sauerstoffgemisch) hindurch, der eine geringe 
Menge Ammoniakgaa auf geeignete Weise zuge- 
setzt worden i d .  Dies geschieht zweckmiiBig da- 
durch, daB geringe Mengen Ammoniakgas von 
der dnrchstromenden Luft nach dem Prinzip einea 
Injektors angesaugt werden. (D. R. P.-Anm. K. 
41 067. KI. 1%. Einger. d. 19.15. 1909. Ausgel. 

Dr. Hermann Mehner, Velten i. M. 1. Verf. 
a m  Bindung von Stlekstoff und anderen gasformigen 
Iiiirpern dureh Alkali- oder Erdalkalimetalle, ge- 
kennzeichnet durch die Umsetzung der alkalischen 
Ausgangsmateria]ien in die Endprodukte in zwei 
aufeinanderfolgenden Prozessen, von denen der 
eine in einer fieisetzung von Alkali- bzw. Erd- 
alkalimetall unter Verwendung von glutfliissigen 
Messen zur Deckung der Reaktionswiirme und der 
andere in der Bindung des freigesetzten Metalls, 
abseits von dem glutfliissigen Warmetrager besteht. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der zweite TeilprozeLi der Bin- 
dung des Alkali- bzw. Erdalkalimetalls unter Ver- 
wenduug des von den anderen Produkten des ersten 
Teilprozesses nicht getrennten freien Metalls durch- 
gefiihrt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die beiden Teilprozesse in neben- 
eintmderliegenden Zonen desselben Ofenraumes 
durchgefiihrt werden, welche Zonen gegeneinander 
duroh die freie Oberflihe der glutfliissigen Heiz- 
mamen abgegrenzt sind. 

4. Verfahren nach h p r u c h  1 und 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB man die glutfliissigen Massen 
in einen weiten Ofenraum mit Kohlefiillung von 
oben her einfiihrt und in erheblicher Entfernung 
von den Wanden nach unten flieI3en laBt, so daB 
die Freisetzung des Metalls in der berieaelten Zone, 
wine Bindung as Stickstoff oder andere gmformige 
Korper davon getrennt in dem weiten Ofenraum 
erfolgt. 

5. Verfahren nach h s p r u c h  1 und 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB man des glutfliieaige Heiz- 
mittel horizontal durch eine mit Kohlenstoff ge- 
epeiste Wanne fiihrt, die mit einem Aufsatz ver- 
when ist, durch den das reduzierte Metall und 
Stickstoff usw. und die Reaktionsprodukte ziehen, 
unter Abgabe ihrea Wirmeinhalts an den durch 
dieaen Aufsatz der Wanne zugefiihrten Kohlen- 
stoff. - 

Die Erfindung bezweckt die Vermeidung einer 
Reektion zwisohen Heizfliissigkeit und Prod& 
und ermoglicht auf dime Weise eine p B e  & h i t  
in bezug mf die Wahl der Heizfliissigkeit. Anatatt 
Stickstoff kann man auch andere Kiirpar, z. B. 
Waaserstoff, zur Vereinigung mit dem Alkali- oder 
Walkalimetall oder mit den Reaktionsprodukten 
bringen, die man als Ergebnis der Beheizung mit 
glutfliissigen Massen gemaI3 dem ersten TeilprozeB 

d. 6./10. 1910.) H.-K. [R. 3385.1 

des irn obigen beschriebenen Verfahrens erhiilt. 
Es ergeben sich hierbei andere Alkaliverbindungen. 
so bei Anwendung von Waaserstoff, Alkali- oder 
Erdalkalihydrid. (D. R. P. 22i 320. K1. 1%. Vom 
22.112. 1908 ab.) 

Siemena & Halske, A.-G., Berlin. 1. Elnrlch- 
tong eur Erzeugung van:" Ozon, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB.ein ala Sammelraum fiir das Kiihl- 
wmser des Ozonapparates dienender Behiilter derart 
an die Luft- bzw. Sauerstoffzuleitung angeschaltet 
ist, daO dem Kiihlwasser der in dieser Leitung 
h e m h e n d e  Druckzmitgeteilt wird, zum Zwecke, 
einen Druckausgleich fur die: Ozonrohren zu er- 
zielen. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der,. Sammelbehiilter dem Omn- 
apparat. parallel geschaltet ist. zum Zwecke, einen 

rf. [R. 3517.1 
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tfbertritt von Weeserdampf aua dem Behiilter in 
den Apparat zu vermeiden. 

3. Einrichtung naah Anspruch 1 oder 2, de- 
duroh gekennzeichnet, daO m Erzielung einea voll- 
kommenen Druokansgleichae der Omnapparat in 
geachlossener Leitung mit dem Semmelbehiilter in 
Verbindung steht. - 

Duroh die Anordnung wird eine Sprengung der 
Glasrohren durch den vielfach sehr hohen Druck 
in der Luft- bzw. Sauerstoffzuleitung vermieden. 
Der Umlauf dss-,Kiihlwsssers wird durch die Tem- 
peratumnterschiede herbeigefiihrt. (D. R. P. !226 923. 
Kl. 1%. Vom 14./9. 1909 ab.) Kn. [R. 3111.1 

Dr. Arnold Rehtjen, Hambnrg. Verf. znr 6le- 
winnnag von ftlr die Weiterverarbeitnng genngend 
rehen Cmen wie sehwefllge Slime nnd Hohlen- 
sainre neben Ammoniumsaleen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daO Ammoniak nicht sofort auf daa 
Ammoniumealz (z. R. Ammoniumsulfat) ver- 
arbeitet wird, sondern' zunkhst  mit Rijstgeeen 
oder Hkgasen unmittelbar oder in Ikj,ungen oder 
in Gegenwart von Waaserdampf innig gemiecht 
und hmuf erst unter Wiederaustreibung der 
schwefligen S a m  bzw. Kohlensaure mit der dem 
zu gewinnenden Ammoniumsalze (z. B. Ammo- 
niumsulfat) entsprechenden Siiure (z. B. Schwefel- 
saure) zur Reektion g e b m h t  wird. - 

Ea gelingt, f i i r  ein Molekiil der zur Gewinnung 
von Ammoniumsulfat benutzten Kammer- oder 
Abfallsiiure zwei Molekiile SOp znriickzuerhdten, 
wenn man das Ammoniak in daa-Bisulfit iiberfiihrt. 
Ebenso gelingt es, reines c'OI zu erhalten, wenn 
man daa-Ammoniak eunachst mit Rauchgasen ab- 
slittlgt, darauf mit Schwefelsiiure umsetzt und'die 
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entweichenden Gase event.uel1 durch Durchleiteri 
durch Ricarbonatlikung weit.er reinigt. naq 90 

gewonnene SO,-Gas ist durchans frei voti Amen- 
trioxyd d e r  Staub, wodurch die sonst beim Kon- 
taktverfahren hiiufigen Betriebsstiirungen und 
teuren Reinigungsverfahren verrnieden werden. 
(D. R. 1'. 226 107. K1. 1%. Vom 28./10. 1908 ab.) 

[B]. Verf. zur Darstellnng yon haltbarem, 
krystallwasserfreiem Eydrosnlfltprapartit. Abande- 
rung des durch Patent 280718 geschiitzten Ver- 
fahrens, darin bestehend, daB man das durch 
Trocknen von kr~~.3tallwaa~rhaltigem Satrium- 
hydrosulfit. erhaltliche wasserfreie Produkt her  bei 
gewohnlicher oder erhohter Temperatur mit orga- 
nischen Fliissigkei ten, oder sber bei hoheren Tem- 
peraturen mit wasserigen Losungen von Salzen oder 
anderen.Sjubstanzenl welclie Hydrosulfite nicht ver- 
iindern, jeweils mit oder ohne 2u.sat.z von Zuni Ver- 
bleibeti im Endprodukt bestimmten indifferenten 
Zusiitzen behandelt und die betreffende Pliissig, 
keit bzw. das Losungsrnittel wieder entfernt. - 

Man verfahrt z. U. in der Weise, daR man daa 
diirch l'rocknen wasserfrei geniachte Xatriuni- 
hydrosulfit mit Spirit.us, -%ther, Kohlenwasser- 
stoffen. \vie Petrolather, Henzol usw., verriihrt und 
alsdann die betreffende Fliissigkeit von dern Hydro- 
sulfit. entweder direlit oder nach Entfernung der 
Hauptmenge derselben durrh Abfiltrieren wieder 
abdestilliert. Oder man verriihrt. daR genannte 
Hydrosulfit mit heillen wZsserigen Lijsitngen von 
Alkoholen oder anderen, Hydrosulfite niclit ver- 
indernden organisclien Substanxen oder von dtz- 
alkalien oder von Salzen. \vie Kochsalz, Hydro- 
sulfiten, Soda usw., filtriert heiU ab und trocknet 
das so behande1t.e Hydrosulfit direkt oder nach 
vorherigeni Waschen. In allen Fallen ist es xweck- 
miUig, durch Zusa.tz yon Alkali die R.eaktion 
dauernd alkalisch zu hahen: auch kann es vorteil- 
haft. sein, indifferente, zuni Verbleihen in1 End- 
produkt. bestinimte Mittel, \vie Gummi, Stiirke, 
Melasse oder andere Kolilehydra.te, zuzusetxen. 
(D. R. P. 226 220. KI. 1%. S'oni 17./12. 1908 a.b. 
Zus./220718 voni .5.!1?. 1908; dime Z. 23, 1053 
119101.) rf. [R. 3244.1 

E. \Whelm Kauffniann. Koln. 1. Verf. zur 
Durstellung von Schweielsiiure dureh Oxydation von 
sehwefllger Siiure mittels Stickstoffoxyden, dadurch 
gekennzeichnet, daB schwefligsiurehaltige Gese, 
Stickstoffoxyde und darnpf- oder steubformiges 
Wasser bei einer wesentlich iiber 100" liegenden 
Temperatur in geachlossenem Raum zur Einwirkung 
gebracht werden. 

2. Verfahren gemiiB AnNpruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die zum ProzeB erforderliche 
Wasaermenge so bemessen wird, daB die dargestellte 
Siiure wenigstens 78% H,S04,  zweckmiiBig bis zu 
98% H,S04 enthalt. - 

Die niedrige Reaktionstemperatur und der 
WasseriiberschuB sind zwei Forderungen des heu- 
tigen Bleikarnmerbetriebes, denen die durch vor- 
liegende Untersuchuhg gewonnenen Tatsachen 
hornolog entgegengesetzt sind. Der Reaktions- 
apparat 6,besteht aus Eisen, das zweckmiiflig mit 
saurefestem Material ausgekleidet ist. 1 ist der 
Rostofen, 3 eine Staubkarnmer, 5 eine ,Gaspurnpe, 
7 die Elohrleitung fiir die nitrosen'DBmpfe, 8 die- 

rf. [R. 3246.1 

jenige fiir das Waaser, 13 ist ein Kiihler fiir die 
nach dem Gay-Lussac 14 abziehenden Gaee. 10 und 
18 sind Kiihler fur die aus 6 und 14 abfliehnde 
Saure. 20 ist ein Pulsometer oder DruckfaB. Das 
Verf. erfordert gegeniiber dem Bleikaniiiierverfahren 
erheblich geringere Anlagekosten, ' ebenso wie die 

L I I3 

erforderliclie Grundflbhe nur ein kleiner Bruch- 
teil der bisher notigen ist. Die Kosten einer nach- 
traglichen Siiurekonzentration konimen giinzlich 
in Wegfall, da eine etwa 66gradige Siiure direkt pe- 
yonnen wird. (D. R. l.'. 426 219, K1. 12i. Vorn 
3./1. 1909 ab.) 

Hugo Petersen, Hilmersdorf-Berlin. 1. Verf. 
EIII Erhohnng der Absorptionswirkung des Oay- 
Lussac-dpptirates bei der Herstellung von Schwefel- 
saure naeh der Bammermethode, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Gase vor ihrem Austritt aus deni 
Absorptionssystern nur mit einer Absorptionssiiure 
zusammenkomrnen, die zuvor zwecks Oxydation 
vorhandenen Metalloxydulsalzes mit Stickstoff- 
oxyde enthaltenden Gasen oder Fliissigkeiten be- 
haiidelt worden ist. 

2. Eine Ausfiihrungsform des Verfahrens nach 
Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet , daB bei 
Benutzung von mindestens drei Gay- Lussac- 
Tiirmen die Berieselungssiiure von den dem letzten 
vorangehenden Tiirnien auf den letzten Turm und 
von dieseni auf den unmittelbar auf die Kammer 
folgenden Turm gelangt. 

3. Eine .Ausfiihrungsform des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, d a B  man in 
der bei Schwefelsaurebildungsraumen bekannten 
Weiae Gase und Saure im letzten Gay-Lussac- 
f i r m  im Gleichstrom flieBen liiBt. 

4. Eine Ausfiihrungsform des Verfahrens nacli 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die ge- 
nannte Orydation dadurch herbeigefiihrt wird, da0 
man zu der frischen Gloversaure einen Teil der aus 
deni vorderen Gay - Lussac:- Turm abflieBenden 
Nitrme zusetzt. - 

Im iibrigen muB auf die (umfangreiche) Patent- 
schrift verwiesen werden. (D. R. P.226 793. KI. 12;. 
Vom 21./1. 1909 ab.) aj. [R. 3304.1 

Ur. Carl Kebel, Darmstadt. Verf. und Einrich- 
tung znr Dsrstellnng von neutralem, ealclniertenr 
Snlfat nnd Schwefelsanre &us Bisulfat, dadurch ge- 
kennzeichnet, dab das Bisulfat in fein verteiltem 
Zustande der Einwirkung uberhitzter Gaae, wie 
Luft, Wasserdampf, Feuergasen oder einem ae- 
misch derselben, ausgesetzt wird. 

2. Zur Ausfukung dea Verfahrens nach An- 
ipruch 1 ein turrnartiger Zersetzungsapparat, dessen 
Boden als Mcinierherd ausgebildet ist.. - 

rf. [R. 3212.1 
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Nach diesem Verfaliren verlauft die Zer- 
setzung bei Gegenwart von Wasserdanipf rascher 
und vollkommener, a i e  bei bemerkenswert nied- 
rigerer Temperatur ak bei Anwendung von nur 
tmkener  IieiBer Luft. Die Schmelze wird in feinen 
Strahlen aus dem Schmelzkeasel durch Zerstiiu- 
bungsdiisen, die am beaten durcli iiberhitzt.e Pren- 
luft nach Art der Primavesizeratauber betatigt 
werden, in eine holie Kaninier oder einen turni- 
artigen, hocherliitzten Raum Eeleitet. dessen Boden 
einen Chlcinierherd bildet, so dnD die von deni- 
selben entweichenden heiBen Sauredlmpfe niit ein- 
tretender uberhitzter Luft oder eingefiihrten Feuer- 
gaeen den eingestaubten Risulfat.partikelchen ent- 
gegenstromeii und auf diesem Wege eine moglichst 
weitgehende Zersetzung dea eingefiihrten Bisulfates 
bewirken. Die auf den1 Ca.lcinierherd ankommenden 
Teilchen beatehen groDtenteils aus neutralem Sulfat 
oder doch einem nicht mehr backenden, schwer 
schmelzbaren Gemisch von neut,ralern Sulfat und 
unvollstiindig zersetztem Bisulfat, d. h. Pyrosulfat, 
die allnilihlich nach der Ausfalloffnung der 
gliihenden Calciniermuffel gaschafft, dabei wieder- 
liolt gewendet und vollsthidig auscalciniert werden. 
Die abgespaltene Hydratschwefelsaure mird in kon- 
zentriertem Zustande gewonnen. (D. R. I?. 226 110. 
Kl. 121. Vorn 25./8. 1909 ab.) r!. [R. 3243.1 

[A]. Verf. znr Hersbllung ron Sulfurylehlorid 
aus Schwefeldioxyd und Chlor, darin best.ehend, daO 
man die berechneten Mengen von Schwefeldioxyd 
und Chlor in Essigslureanliydrid einleitet. - 

Nach beendeter Absorption kann man durch 
fraktionierte neatillation das entstandene Sulfnryl- 
clilorid trennen von dem imveriinderten I'.ssigsiiure- 
anhydrid, das ziim Liken neuer Mengen \-on Chlor 
und Schwefeldioxyd benutzt nerden knnn. (D. R. 
P. 226218. K1. 12i. Voni 19.!10. 1909 ab.) 

rf. [R. 3246.1 
Dr. ddolf Clemm, Mannheim. Verf. znr Ver- 

arbeitung von Chlorbarium und Chiorstrontium ouf 
Chlor und die entspreehenden Hydroxyde durch 
Elektrolyse. dadurch gekennzeichnet, daB m m  die 
Liisung dieser Chloride der fraktionierten Elektro- 
lyse derart unterwirft, daB die elektrolytische Zer- 
setzung unter standiger Ableitunp des sich ent- 
wickelnden Chlors nur bis zu den1 Punkt getrieben 
wird, bei dem die Siittigung der Chloridl6sung rnit 
dem betreffenden Hydroxyd annaliernd erreicht 
ist, worauf man die abgezogene Losung stark ab- 
kiihlt und den am ihr auskrystallisierenden 'l'eil dea 
Hydroxyds durch Abschleudern und Waschen in 
reinem Zustand gewinnt. - 

Der RozeB kann trotz Einhaltung fraktio- 
nierter Elektrolyse zu einem kontinuierlichen ge- 
staltet werden, wenn man an der einen Seite der 
Biider langsam oder in Intervallen die bis zum 
kritischen Punkt elektrolysierte Chloridlkung eb- 
flieBen und an der anderen Seite entsprechend 
frische Chloridliisung zuflieBen IaDt. Man kann daa 
Verfahren vorteilhaft in der Weise abiindern, daB 
man Alkalichloride zu Hilfe nimmt und das Chlor 
gewissermal3en a m  dem Alkalichlorid gewinnt und 
dann dem Efektrolyten so vie1 Erdalkalichlorid zu- 
fiigt, daB sich aus dern bei der oben beschriebenen 
fraktionierten Elektrolyse gebildeten Alkalihydr- 
oxyd durch Umetzung wieder Alkalichlorid zu- 
riickbildet, und das entsprechende Erdalkalihydr- 

oxyd entsteht. drts a u s  der ('hloridlosung in gleicher 
Weise wie vorbeschrieben durch Krystallisation 
usw. gewonnen werden kann. (D. R. P. 227096. 
KI. 12m. Vom 12./7. l(307 ab.) Sf. [R. 3516.1 

Qewerksehaft ,,Einigkeit", Ehmen bei Fallers- 
leben. Verf. Eur Daretellung von Bromwanserstoff- 
siiure durch Wechselwirkung von Brom mit einem 
Sulfid in Gegenmart von Wasser, dadurch gekenn- 
zcichnet, daD man ein Sulfid, Polysulfid, Sulf- 
hydrat der Erdalkalien derart allmahlich in Waseer, 
das von Brom unterschichtet i s f ,  eintragt, daD 
eine Temperaturerhohung des R,eaktionsgemisches 
vermieden wird. - 

Die entstandene Bromwasserstoffsiiure liist sich 
in dem Reaktionsgemisch, aus dem man durch De- 
stillation oder Filtration des entatandenen Sulfats 
eine rein-. Saure gewinnen kann. Das Eintragen der 
SulfidJ kann schneller erfolgen, wenn man das Re- 
akt:onsgemisch kiinstlich kiihlt,. (D. R. P.-Anni. 
G .  31 458. K1. 12i. Einger. d. %/l. 1910. Ausgel. 
(1. 22./9. 1910.) H . - K .  [R. 3384.1 

11. 4. Keramik, alas, Zerneot, Bau- 
materialien. 

H. Burehartz. Versuche mit gefrorenem nnd 
aieder aufgetautem Mortel nnd Beton. (Mitteil. a. d. 
Kgl. Materialpriifungsanit 28, 276-282 [1910].) EE 
ist bekannt, daB verarbeiteter Mortel oder Beton 
in seinem Abbinde- und Erhiirtungsvorgange ge- 
hemmt wird, solange die Frostwirkung andauert, 
deB er jedoch spater, nach Aufhoren dea Frostes, 
normal weiter erhartet. Vorliegende Versuche mit 
zwei Portlandzenienten sollten darlegen, in welchem 
Grade mit Wasser angemachte und dann gefrorene 
Betonmasse nach dem Auftaiien noch abzubinden 
und zii erhiirten vermag, weiin sie nach dem Auf- 
tauen verwendet wird. Es stellte sich heraus, daB 
die Abbindezeit selbst durch tagelanges Verharren 
des Zementbreies im gefrorenen Zustande keine 
Veriinderung erlitt. Doch wurde durch leng. 
andauernden Frost der Erhartungsfortachritt 
wesentlich verzijgert, und zwar scheint weicher 
Mortel und Beton beaser dern EinfluB des Frostes 
zu widerstehen als der nur erdfeuchte. 

Sj.  [R. 3161.1 
Carl .4. Kapferer, Elbart (Bayern). Verf. GUT 

Eerstellnng von Troekenmortel, dadurch gekenn- 
zeichnet, daO handwerksiiblicli geaumpfter und 
dann zu Pulver getrockneter WeiBkalk als Binde- 
mittel f i i r  die zur Farbung dienenden sowie die 
zur Mortelbildung erforderlichen Zuschllige ver- 
wendet wird. - 

Dieser Kalk verhalt sich als Mortelbildner 
ebenso wie der gewohnliche Kalk, nur ist er zu- 
verliissiger, Treiberacheinungen sind unm6glich. Er 
eignet sich beaonders f i i r  farbige I'rockenmortel, 
weil die Farbe von ihm weniger beeinfluBt wird als 
durch den bei Wasserzusatz starker atzend wirken- 
den gebrannten WeiDkalk, welcher leicht in un- 
erwiinschter Weise die gewiinschte Farbung ver- 
blassen liiBt. (D. R. P. 225 2Oti. K1. 80b. Vom 
27./3. 1909 ab.) 

Eeinrieh Diersing, Seliayen b. Braunschwelg. 
Feuerfeste Ausfiitternng mlt Znmischnng von' Asbeet 

W. [R. 2946.1 



zur-Miirtelmlrssc, dadurch gekennzeichnet, daW eine 
oder melurre Lagen der mehrschichtigen Ausfiitte- 
rung weniger asbesthaltig oder asbestfrei gemacht 
sind. - 

Die Erfindung bezieht sich auf die Ausfiitte- 
rung von Ofen, insbesondere von Drehofen; sie 
kann auch sonst mit Vorteil bei Keeseln, Maschinen 
oder Maschinenteilen Anwendung finden, die starker 
Hitze ausgesetzt werden sollen. (D. R. P. 227 249. 
KI. 80A Vom 5./1. 1909 ab.) aj. [R. 3345.1 

W. Hoffmann. Kohlenaaehe nnd Znssmmen- 
setznng dea Zementes beim Drehrcrhrofenbetrieb. 
(Tonind.-Ztg. 34, 1023-1025 [lSlO].) Vf. beobach- 
tete bei siimtlichen Zementanalysen einen merk- 
lich hoheren Tonerdegehalt als aus den entsprechen- 
den Rohmehlanalysen berechnet wurde. Aus 
groleren Reihen von Analysen des Rohmehlea und 
der Kohle ist ersichtlich, daB die Kohlenaeche 
einen merklichen EinfluB BUf die Zusammen- 
setzung ausiibt. Besonders bei tonerdereichem Roh- 
mehl sollte die Kohle auf Aschengehalt gepriift 
und solche mit hohem Aschengehalt verworfen wer- 
den. Hat  das Rohmehl einen hohen SiOp-Gehalt, SO 

wiirde eine aschenreiche Kohle, natiirlich nur bis 
zu einer gewissen Grenze, keinen grolen Einflul 
auf die Giite cles Zementes ausiiben. 

Sf. [R. 3160.1 
Adolf Miiller, W'etelar a L. Verl. znr Er- 

zeugung von Zementsteinen. Anwendung dea Ver- 
fahrens zur Herstellung von Schlackenzement BUS 

feuchter Schlacke und Atzkalk nach Patent 221 329 
zur Erzeugung von Zementateinen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der feuchte Schlackensand mit 
vorgeloschtem, aber nicht fertig geloschtem grie- 
sigem Kalk gemischt, und die nach der Mischung 
vollig abgelijschten Kalk enthaltende, aber noch 
ptastiscli-feuchte Masse zu Steinen geprelt wird. - 

Dieses Verfahren ist vie1 billiger und einfacher, 
als wenn der Schlackensand getrocknet, der Kalk 
abgeloscht und dann beide Stoffe gemischt und 
geprelt wiirden. (D. R. P.-Anm. M. 40 412. KI. 8Ob. 
Einger. d. 14./2. 1910. Ausgel. d. 22./9. 1910. 
Zusatz ZURI Pat. 221 329; vgl. Seite 1290.) 

H.-K .  [R. 3391.1 
German Collos Cement Cempany, LM., Londen. 

Verf. znr llerstellung eines gegen Meerwesser wider- 
standsfllhigen Zements aus Hoehofenschlscke durch 
Einfiihrung kleiner Mengen von Salzlkungen in 
die heiBfliissige Schlacke, dadurch gekennzeichnet, 
daB man in die Schlacke kleine Mengen von 
Liisungen von Salzen der Eisengruppe einfiihrt. - 

Man erhalt ein vollkommen trockenea Produkt, 
das nach dem Erkalten und Mahlen einen fertigen, 
dem Portlandzement gleichwertigen, aber der Ein- 
wirkung des Seewassers widerstehenden Zement 
ergibt. Neben der bei der Einfiihrung von Alkali- 
salzliieungen u. dgl. bekannten, durch die Ver- 
dampfung des Wassera bzw. die Dissoziation dea 
Salzes verursachten physikalischen Umwandlung 
wird durch die Einfiihrung von Eisen usw., die 
beim Freiwerden aus den Salzen wahrscheinlich 
als  kolloidale Oxyde auftreten, die Widerstands- 
fjihigkeit gegeniiber den Schwefelsaureverbindungen 
des Meerwassers erzielt, indem sich das Eisenoxyd 
usw. rnit den Silicaten und dem Kalk wahrschein- 
lich zu den von N e w b e r r y  und L e  C h a t e -  
1 i e r beachriebenen widerstandsfiihigen Verbin- 

.lungen vereinigen. (D. R. P. 225289. KI. 8Ob. 
Voni 25./3. 1906 ab.) 

Eugen Wlenite, Be]itm (Orel, RuWI.). Verf. zur 
Herstellnng von Wunststelnen snf Pappen-, Pspier- 
nnd llhnliehen Maschinen sns geholliinderten Faser- 
itoffen iind hydradischen Bindemitteln, dadurch 
gekennzeichnet, daD die gehollanderten Faseratoffe 
vor dem Zuaatze des Bindemittels durch Dempf 
sder kochendes Waaser erliitzt werden. - 

Bisher hat man die hydradischen Bindemittel 
in den Hollander gebracht, W O ~ U T C I L  indessen die 
Messer des letzteren und ebenso die anderen Teile 
der Vorrichtung schnell abgenutzt wurdrn, oder 
man hat das Bindemittel auf die feuchte Stoff- 
schicht aufgespritzt oder andenveit aufgetragen, 
wobei indessen eine gleichformige Auftragung nicht 
moglich war. Bei vorliegendem VerfBhren werden 
durch das Erhitzen des geholliinderten Faser- 
materials die Faeern stark gelockert, und das 
Bindemittel kann in die entstandenen Poren gut 
und gleichrnalig eindringen, worauf die Mame auf 
der Pappenrnaschine verarbeitet werden kann. 
(D. R. P. 225 250. KI. 80b. Vom 28./5. 1908 ab.) 

Eugen lilewitz, Eejitzs (Orel, Rull.). 1. Verf. 
zur Herstellung van Kunstsbinen aus Faserstoffen. 
wie Bole, Asbest, Lohe u. dgl. nnter Verwendnng 
hydrsulischer Bindemittel ans Psppenmaschlnen, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Stoffbahn nach 
der Gautache daa trockene Bindemittel und gleich- 
zeitig Waaserdampf zugefiihrt wird. 

2. Verfahren zur Herstellung von Kunststeinen 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da13 der 
Stoffbahn nach Zufiihrung des Bindemittels grob- 
kijrnige Materialien, wie grober Sand, Kies, Metall- 
spiine 0. dgl., zugeaetzt werden, welche durch 
Druckwalzen in die Stoffbahn eingedriickt werden 
und dabei das Bindemittel in die inneren Schichten 
mitnehmen. - 

Der Dampf verursscht eine gewisse Lockerung 
der Faaerstoffbahn, und es wird der Zement mit 
dem Dampf in die locker gewordene Faaerschiaht 
und zwar bis in die tiefsten Stellen eingedriickt. 
Hierdurch und durch das Verfahren nach An- 
spruch 2 wird eine innige Verbindung der Sehichten 
der Platte untereinander herbeigefiihrt, so daO das 
Auftreten von Spalten und Rissen oder gar ein 
schichtenweiles Abbliitittern vermieden wird. (D. R. P. 
225471. N. 8Ob. Vorn 17./11. 1906 sb.) 

Kn. [R. 2937.1 

Kn. [R. 2946.1 

W. rR.2970.1 
Adslbert Eermsnn, Wien. 1. Verf. mu Herstel- 

lung von Platten ans einem sus Pasern und hydrsu- 
behen Bindemitteln hergatellten Brei, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Brei quer iiber eine Fliiohe 
eines fortlaufend bewegten Siebes aufgebracht wird, 
wodurch eine Gleichrichtung der Fasern verhindert 
wird. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal  der Brei 
in zwei gegeneinander treibenden Breistrijmen auf 
eine Flache des Siebes aufgebracht wird, so daB 
bei deren Zusammenprallen die irn Brei enthaltenen 
Fasern durch die darin entstehenden' Schiebungen 
kreuz und quer iiber die ganze beschickte Flache 
des Siebea verlagert werden. 

3. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1 oder 2, d d u r c h  gekennzeichnet, da0 daa 
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Aufbringen des Breim auf aufeinanderfolgende 
Fliichenteile des Siebes duroh periodisches Auf- 
treiben erfolgt. 

4. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daD 
der Brei im VberschuB auf einelFliiche'des Siebes 
aufgebracht wird und der UberschuB unter Mit- 
miBen des aus dem abgeeetzten Brei ausgetrebnen 
Waasers wieder von dem Sieb abstromt. 

5. Vorriehtung zur Durchfiihrung des Ver- 
fahrens nach Anspruch 1 4 ,  dadurch gekennzeich- 
net, daB gegeniiberliegend zu beiden Seiten dea 
Siebes BreibehBlter mit gleichzeitig periodisch ein- 
und austretenden Verdrangungskarpern angeordnet 
sind. 

6. Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach An- 
spruch 5, daduroh gekennzeichnet, daB daa Sieb 
dumh Querleisten in Felder geteilt ist, innerhalb 
deren der aufgebrachte Brei in einer der Hohe von 
Liingsleisten entaprechenden Dicke gleichmaDig ver- 
teilt wird. 

. I. Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach An- 
spruch 6, dadurch gekennzeichnet, dai3 die Liinga- 
leisten durch endlose. mit gleicher Geschwindigkeit 

wie daslSieb angetriebene Riemen gebildet und die 
Querleisten von endlosen, gleichfalls mit derselben 
Geachwindigkeit wie daa Sieb anget,riebenen Riemen 
oder Ketten 0. dgl. getragen werden. -. 

Bisher d e n  die Fasern beim Aufbringen auf 
das bewegte Sieb in die Bewegungsrichtung ge- 
bracht, 80 dal die erhaltenen Platten verschiedene 
Festigkeit in verschiedenen Richtungen aufwiesen. 
Eine Verhinderung der Gleichrichtung der Paaern 
waf nur durch besondere MaBnahmen moglich. 
Nach vorliegendem Verfahren erhalt man ein Pro- 
dukt  mit ungleichmiilig gerichteten Fasern und 
daher gleichfornliger Festigkeit in allen Richtungen. 
(D. R. P. 225254. KI. 80b. Vom 28./5. 1909 ab.) 

AUgemeine ElekMdtiita- 6es., Berlin. Verf. -znr 
Esrstellung von PreEglimmerplatten nuter Verwen- 
dong von Clauglnft, dadurch gekennzeichnet, daO 
ein kontinuierlicher Luftstrom auf ein rotierendea 
Gefleoht (Drahtaieb 0. dgl.) 80 einwirkt, daB nur 
ein Teil dieses Geflechtea den zugefiihrten Glimmer 
amiaugt und ihn beim Weitergehen-auf eine Unter- 
lage driickt, auf weloher er in bekannter Weise 
weikverarbeitet wird. - 

Xhnliche Einriohtungen sind in der Papier- 
fabrikation bekannt. Dabei wird aber das Vakuum 
znm Abeaugen dea Wassers der eich anschmiegen- 

oh. iwe. 

Kn. [R. 2944.1 

den Papiermaase benutzt.. wiihrend hier die Glim- 
merteilchen zu einem trockenen Bande vereinigt 
werden. (D. R. P. 225 802. K1. 80b. Vom l6./8. 
1908 ab.) TI. [R. 3268.1 

Robert Friedrich, Lelpzig-Plsgwitz, und Max 
Rausehenbach, Leipzig-Lindenau. Verf. znr aa. 
winnung marmorartiger Massen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die fertig zubereitete. Rohmasse'den 
Farben nacli in einen bodenlosen, mit Fiichern ver- 
sehenen Wagen eingeschiittet, und hierauf der letz- 
tere iiber einer init Lijchern versehenen Reibplatte 
hin und her bcwegt wird, so daB die Reibp1at.b 
Kliimpchen abreiBt, die aich unter ihr durch- 
einandergemischt ansammeln. - 

Die zur Ausiibung des Verfahrens dienenden 
Gerate und die Reibplat,te sind in Zeichnung dar- 
gestellt; sie nerden samt Ausiibung des Verfahrens 
niiher beschrieben. (D. R. P. 227250. IU. 80b. 
Vom 1./3. 1910 ab.) 

Anton Hambloch, Audernach a. Kh. Verf. Eur 
Herstellung von Zeollthkunstateinen. vg1. Ref. 
Pat.-Anm. H. 43 519, S. 1486. (D. R. P. 227 248 
Kl. 80b. Vorn 28./4. 1908 ab.) [R. 3341.1 

Oskar Aiibner, Riudorf. Verf. zur Herstellung 
eher dasgu5masse fiir Bleiverglasungen oder deren 
Imitationen, d d u r c h  gekennzeichnet, daD, Blei und 
Aluminium in Pt~lverform im Gemenge mit Zenient, 
Gips, Bimsst,ein, Gummi arabicum und tierischem 
Leim mit FluBsaure versetzt werden. - 

Bei der Herstellung der l lasse mu13 ron detn 
Standpunkt ausgegangen werden. daO sie wetter- 
bestandig ist, dem Glase oder dessen Imitationen 
feat. anhaftet. leicht, ausgieDbar ist, gut und schnell 
trocknet und erhiirtet. Der Zusatz von FluOsaure 
sol1 ein besonders festes Anhaften am Glase herbei- 
fiihren. (D. R. P. 225089. KI. 80b. Vom 13./1. 
1910 ab.) W. [R. 2942.1 

Firma 1. lerck, Dsrmstadt. Vsrf. zur Her- 
stellung feuerfester Htirper aus Magnesia, gekenn- 
zeichnet durch die Mischung \-on gescliniolzener 
mit gegliihter Magnesia. - 

Gerate, die aus gewiihnlicher Magnesia her- 
gestellt sind, ziehen sich in der Hitze eehr stark 
zuammen und aerden rissig. Gerate aus ge- 
schmolzener Magnesia sind trotz sorgfiiltiger Kiih- 
lung iiberaus empfindlich gegen Temperaturwechsel 
und sind infolgedessen f i i r  keramische Zwecke bei 
hohen Temperaturen nicht brauchbar. Eine Mi- 
schung von gegliihter Magnesia mit. pulverisierter 
geschmolzener Magnesia. beispielsweise 1 T. ge- 
wohnlioher Magnesia usta mit 20 T. pulverisierter 
geschmolzener Magnesia liefert eine sehr brauch- 
bare Masse, die nicht schwindet und in der Hitze 
widerstandfahig ist. (D. R. P. 226472. Kl. 80b. 
Vom 8./7. 1909 ab.) 

ni. [R. 3344.1 

W. [R. 2971.1 

11. 8. Kautschuk, Outtapercha. 
Francis William Passmore, London. 1. Verf. 

znm Regenederen von Ksutschnksbfllllen und zur 
Uewlnnnng von reinem Ksntschuk 811s Rohkant- 
schuk, dadurch gekennzeichnet, daB man daa Aus- 
gangsmaterial in C'ineol oder groBere Mengen von 
Cine01 enthaltenden Olen auflijst. und die Trennung 
des Kautechuks vom Liisungsmittel durch Fallung 
oder durch Deatillation mit Wasserdampf bewirkt. 

!aB 



2. Verfahren nacli Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daO der CSneollosung Benzol oder 
ein anderea fliichtigea Verdiinnungsmittel zugeaetzt 
wird, um die Abscheidung der ungelosten Stoffe 
zu erleichtern, wobei das Verdiinnungsmittel vor- 
teilhaft vor der Trennung des Kautachuks von der 
Cineollijsung durch Destillation entfernt wird. - 

Man erhalt durch Anwendung des Cineols als 
Liisungsmittel fiir den Kautschuk ebenso gute Er- 
gebnisse wie mittels Terpineols. indem konz. Kaut- 
schuklijsungen bei verhiiltnismaBig niedrigen Tem- 
peraturen und ohne, Beeinflussung der charakte- 
ristischen Eigenschaften des Kautachuks erhalten 
werden. Aus deni Vorschlage, Terpentinol ale 
Lkmgsmittel zu benutzen. konnte ein SchluB auf 
die Verwendbarkeit des Cineols nicht gezogen wer- 
den, weil Terpentinol nur mangelhaft als Lijsungs- 
mittel wirkt,. (D. R. P. 225 229. KI. 39b. Vom 
29./3. 1907 ab. Prioritat [GroBbritannien] vom 
29./1. 1907.) Kn. [R. 2966.1 

Karl Mann und Paul Burmelster, Berlin. Verf. 
rur Herstellung eines Kaulschnliersatzes aus vege- 
tabilischen Kolloidstoffen, Sirup und Glycerin, 
darin bestehend, daO man Knorpel- oder Karagheen- 
moos mit Wasser erhitzt,, die so erhaltene Liisung 
filtriert und nach Zusatz von Kalk von neuem 
erhitzt, worauf nach Zusatz von Sirup, Glycerin 
und einer geringen Menp NuOoI die Masse erkalten 
gelaasen wird. - 

Bislang war es nicht. nioglicli, einen tatsach- 
lich wertvollen Ersatz fur den natiirlichen Kaut- 
schuk oder Katurgummi herzustellen, weil alle 
d a m  vorgeschlagenen Rohniaterialien, wie die Kol- 
hide verschiedenqter Art, stet8 in kalter Lkung 
mit den iibrigen Bestandteilen, wie Glycerin, Kalk 
usw. zusammengebracht wurden. Dies ergab eine 
nicht homogene, leiclit brocklige Masse, welche 
technisch ohne jeden Wert , war. Durch Anwendung 
der Einzelbestrtndteile in bestimmter Reihenfolge 
und Erhitzen der erlirtltenen G u n g  wird eine feste, 
widerstandsfiiliige Masse erhalten. (D. R. P. 226032. 
K1. 39b. Vom 20./11. 1908 ab.) rf. [R. 3263.1 

Riitgerswerlie-.i.- C., Berlin. Verf. zur Her- 
stellung elastlsch-plrstlscher Massen aus verdlekten 
&en, dadurch gekennzeichnet, daB man den er- 
hitzten 6lmassen gegen Ende ihrer durch Oxy- 
dation und Schwefelung in ublicher Weise be- 
wirkten Verdickung Napht.lialin einverleibt. - 

Bei den bisher iiblichen Verfahren zur Dar- 
stellung von Gumniifiillmassen durch Schwefelung 
verdickter a le  wurden Produkte erhalten, die bei 
gronerer Schwefelmenge und lingerer Behandlung 
immer hiirter und krumeliger wurden, wiihrend 
andererseita eine gewisse Mindeatmenge von Schwe- 
fel erforderlich war. Die erhaltenen Produkte 
konnten wieder geschmolzen werden, ergaben dabei 
aber nicht wider erstarrende Balsame. Nach vor- 
liegendem Verfahren erhiilt man besonders plaatische 
Produkte, die beim Wiedererhitzen ohne Zersetzung 
schmelzbar sind und trotzdem beim Erkalten wieder 
erstarren. Die Rlenge des Naphthalinzusatzes richtet 
sich nach dem Einzelfall und mu8 ausprobiert 
werden. (D. R. P. 224 040. K1. 39b. Vom 12./10. 
1907 ab.) Kn. [R. 2610.1 

Elastische Radberelfueg Pneum elasticum am. 
m. b. H., Brannschweig. Ved. rnr Herstellung elner 
dastisehen Fiillmaese fur Krsftfehrzeugbereifungen, 

Fahrradschliuche, Kissen u. dgl. nach Patent 214399 
oder dessen Zusatz 216 107, dadurch gekennzeich- 
net, daO nian die Kolloidstoffe vegetabilischer Her- 
kunft teilweise durch solche tierischer Herkunft 
ersetzt. - 

Die M'irkung des im 1. Zusatzpatent 216 107 
geschiitzten Hexamethylentetraniinzusatzes ist der- 
artig giinstig, da13 man zur Herstellung einer brauch- 
baren Masse nicht lediglich auf die Verwendung von 
Kolloidstoffen vegetabilischer Herkunft angewieeen 
ist, sondern diese auch durch Kolloidstoffe tierischer 
Herkunft teilweise ersetzen kann. Die Erfahrung 
hat gelehrt, daB eine Masse aus vegetabilischen 
Kolloidstoffen sich z. €3. nur als Piillung von 
Schlauchen leichter Kraftfahrzeuge eignet, wiihrend 
die aus animalischen und vegetabilischen Kolloid- 
stoffen hergestellte Masse sowohl f i i r  leichte wie 
auch f i i r  schwere Kraftwagen verwendet werden 
kann. E'erner ist die Widerstandsfahigkeit und 
Dauerhaftigkeit der gemischten Masse eine groDere 
sowie auch ihre Zubereitung oder Herstellung eine 
a eit sclinellere. Durch geeigneten Farbstaffzqte  
kann man der Masse auch jede gewiinschte Firbung 
geben. (D. R. P. 225277. KI. 39b. Vom 14./10. 
1908 ab. zus.,/214 399 voni 1./2. 1908; dieae Z. 
2Z, 2341 [1909].) rf. [R. 3251.1 

11. 9. Firnisse, Lacke, Harze, 
Klebmittel, Anstrichmittel. 

A. F. Malchow Leopoldshaller Deehpappen-, 
Hohcement- und Tectolithfabrlk, Leopoldshall-Stan- 
fnrt. 1. Verl. zur Erhiihnng dea Schmehpnnktee 
dea Wollpechea ohne Herabsetrnng des Siedepnnktea 
und der Elautbitiit nnter Zusatc von Sehwefel, da- 
durch gekennzeichnet, daB beidea, Wollpech und 
Schwefel, bis zur bepimenden Destillation erhitzt. 
wird . 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in daa geachmolzene Wollpeoh 
Schwefel in dampfartigem Zustande eingefiihrt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, daduroh 
gekennzeichnet, daB gleichzeitig mit dem Schwefel 
Luft eingefuhrt wird. - 

Die erhaltenen Produkte konnen als Anstrich- 
mittel, sowie unter Zuwitz von faaerigen Staffen 
zur Herstellung plastischer Mrtssen verwendet wer- 
den. Die Steigerung dea Schmelzpnnktes hiingt 
von der benutzten Schwefelmenge ab. Das Ein- 
blaeen von Luft gemiiB Anspruch 3 fordert die 
Mischung dea Schwefele mit dem geschmolzenen 
Wollpech und kiirzt dadurch die Reaktion eb. 
(D. R. P. 226911. KI. 22h. Vom 25./5. 1907 ab.) 

Adolf Gref, Dnlsbnrg-Meldedeh. Verf. inm 
Abktihlen nnd Insbesondere cum Zerkleinern vm 
Pech, dadurch gekennzeichnet, daB man das ge- 
schmolme Pech zweckmiilig mittels einer Ver- 
teilungsvorriclitung in Wasser einflieDen IiiIt und 
gegebenenfalls die erstarrten Pechstiicke in ge- 
eigneter Weise fortbewegt. - 

Bisher ist das Pech in Gruben gekiihlt worden, 
wobei ein Anspritzen mit Wasser nur vorsichtig 
vorgenommen werden konnte, weil daa Pech sonst 
beim Erstarcen pork und schwerer verkiiuflioh 
wird. Daa Zerkleinern erfolgte rnit der S p i t h u e ,  

Kn. [R. 3121.1 
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nobei sicli ein gesundheitsgefiihrlicher Staub ent - 
wickelte. Sach rorliegendeni Verfahren wird in 
einfacher Weise gleiclizeitig eine Abkiihlung und 
Zerkleinerung erzielt. (U. R. Y. 224 257. K1. 521. 
Vom 23./7. 1909 ab.) 

Siemens & Halske, L G . ,  Berlin. 1. Verf. zur 
widerstandsflhigen Vereinigung von Tellen aus Glas, 
Metall u. dgl., dadurch gekennzeichnet, daB eine 
durch Zusammenschmelzen von Metaphosphor- 
saure und Metallosyd gewonnene, bei gewohnlicher 
Temperatur feste Masse durch Erhitzen pliaatisch 
gemacht und hierauf als Kittbindemittel @c=r zur 
Rildung von VerschluBteilen benutzt wird. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nacli An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal3 der Masse 
au6er Metaphosphorsiiure und Metallomyd noch 
Rorsiiure zugesetzt wird. - 

Die Masse hat porzellanartige Beschaffenheit 
und hohe Widerstandsfihigkeit und verbindet sich 
iiuBerst innig und luftdicht abschlieBend mit Glaa 
und Metallen. Die Masse hat insofern einen wesent- 
lichen Vorzug vor den gewohnlichen Gliisern, die 
eine unmittelbare und in den erwiihnten Be- 
ziehungen widerstandsfiihige Vereinigung von Glaa 
mit Metall nicht gestatten. Es beruht diese giinstige 
Eigenschaft der Maase anscheinend darauf, dal3 sie 
besonders bei erhijhter Temperatur eine wenn auch 
nur geringe Kactigiebigkeit, beAitzt, die es ihr er- 
nioglicht, sich den Dimensionsiinderungen des Me- 
talls bei Bnderung der Temperatur anzupatrsen, 
ohne dabei zu zerspringen. (D. R.  1'. 226 004. 
K1. 22;. Vom 23./7. 1909 ab.) rj. [R. 3256.1 

Johannes Stocker und Feodor Lehmann, Berlin. 
Verf. zur Herstellong eines Ersatzes liir Leder-, 
Hnochen- und Knorpelleim. Abiinderung des durch 
Patent 222 513 gachiitzten Verfahrens, dadurch 
gekennzeichnet, daB man die dort verwendeten 
Gerbstoffe durch Klebstoffe, wie z. B. Dextrin, 
erfietzt. - 

Msn erhiilt ebenso wie nech dem Hauptpatent 
aus den Kolloidstoffen von Seetang, einer Siiure 
und einem Gerbstoff durch Ersatz des letzteren 
durch Klebstoffe ein leimartiges Produkt, ohne daI3 
die Klebkreft geringer wird. Hierdurcli wird der 
Herstellungspreis vermindert und nuI3erdem eine 
beseere Lijslichkeit des Leinies erzielt. (D. R. P. 
226 006. KI. 22;. Vom 19./1. 1910 ab. Zusatz Zuni 
Patent 222 613 vom 31./3. 1909; vgl. Seite. 1740.) 

Julius Hantoromlcz, Breslau. Verf. zur Her- 
stellnng von mit kaltem Wasser Hleister blldenden, 
stark klebenden Substanmen ans Trockenprodukten 
v m  Hartoffeln und anderen starkemehlhaltigen 
Pflanzenteilen sowie von Mehlen oder Stiirkemehl, 
welche durch Trocknen auf iiber 100" erhitzten 
Fliichen in Flockenform gewonnen sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB diese Flocken in an sich fur 
stiirkemehllialtige Stoffe bekannter Weise mit alka- 
lisch oder sauer reagierenden Chemikalien, mit 
Seuerstoff leicht abgebenden Stoffen (z. B. mit 
Superoxyden), niit Sauerstoff frei machenden 
Chemikalien (z. B. mit Chlorkalk) oder mit hypo-  
skopischen Stoffen gemischt werden. - 

(D. R. P. 227 430. KI. 89k. Vom 22./5. 1009 
ab.) aj. [R. 3343.1 

Conrad Bayer, Kliln - Belenthal. Klebe- und 
Anstrichmittel, hesteliend aus frischer oder kon- 

Kn. [R. 2556.1 
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servierter, eventuell mit Alkalien vermischter Hefe, 
die auch mit anderen Klebe- oder Anstrichmitteln 
versetzt Rein kann. - 

Der Zusatz von Alkali erhoht die Klebe- und 
Bindekraft noch bedeutend und bewirkt gleich- 
zeitig eine Konservierung. Die neuen Klebmittel 
eignen sich besonders zum Befestigen vonr Papier 
auf Blech.. Bei der Verwendung als Anstrichmittel 
werden die Produkte entweder direkt mit Farben 
verrieben oder mit Leinol emulgiert oder mit 
Rasserglas oder anderen Bindemitteln gemischt. 
(D. H. P. 224443. KI. 22i. Vom 1./9. 1909 ab.) 

Dr. Erik Liebrelch, Charlottenburg. Verf. zur 
Herstellung vun gegen Rost schiitzenden Fsrben und 
Verfahren zu lhrer Anwendung. Ausfiihrungsform 
des durch Patent 203 957 geschiitzten Verfahrens, 
dadurch gekennzeichnet, dal3 gleichzeitig mit den 
stickstoffhaltigen Korpern des Hauptpatentes solche 
Verbindungen verwendet werden, welche etwa frei 
werdendes Ammoniak binden konnen bzw. durch 
Umsetzung mit diesem ein Ammonsalz und eine 
nicht oder niinder fliichtige Base entstehen lassen. - 

Die nach dem Hauptpatent verwendeten ZU- 
satze bilden bei ihrer Zersetzung Amnioniak, das 
sich durch Blasenbildung storend bemerkbar macht. 
.4ls rtmmoniakbindende Mittel dienen hier geeignete 
Salze oder auch Farbkorper mit entsprechenden 
Eigenschaften wie Lithopone, Calciumsulfat 0. dgl. 
(D. R. 1'. 226630. Kl. 22g. Vom 1./2. 1910 ab. 
Zus./203 9.57 voni 11.15. 1907; diese Z. XI,  2528 
r 19081.) T/ .  [R. 3208.1 

J. F. Sacher. cber die Einwlrkung von Schwefel- 
wasserstoff snf BleIweiS. (Berichtigung.) In dem 
Referat (diese Z. 29, 2010 [1910]) iiber meine Arbeit 
(Chem.-Ztg. 34, 647- [1910]) findet sich die 
unrichtige Angabe, daB BleiweiO durch H,S nur 
in Gegenwart von Wasser angegriffen wird. Unter 
Hinweis auf meine Mitteilung mochte ich diesen 
Irrtum dahin berichtigen, daB BleiweiB infolge 
seiner Hydroxylgruppen im Gegensatze zu PbSOI 
mit H,S selbst in einer Aufschlammnng von ab- 
soluteni Alkohol unter Bildung einer Verbindung 
reagiert. welcher ich auf Grund des analgtiechen 
Befundes die rnutmaDliche Formel 

Kn. [R. 2556.1 

4PbC03. Pb(0H)p. Pb8 

zugesprochen habe. In deni Referat wird von 
,,niclit in 01 angeriebenem" BleiweiB gesprochen. 
Leider ist dime in Klainmer liinzugefiigte Bezeich- 
nung geeignet, MiBverstiindnisee zu schaffen, da 
man unnillkiirlich annehmen muB, das ~1hleiweiE 
verlialte sich H,S gegenuber anders. 

&Sacher. [R. 3412.1 
Robert Hochstetter, Cincinnati, V. SL A. MI- 

meogreghentinteians Pigmentfarben und Gllyccrln, 
gekennzeichnet durch einen Zusatz von Tiirkisoh- 
rotal. - 

Die bisher benutzten Priiparate dringen teils 
nicht gleichmiiBig und andauernd durch das Ferb- 
kissen hindurch, teih erzeugen sie olige Umrisse 
an den Buchstaben auf dem Papier. Andere Pro- 
dukte wider trocknen zu langsam. Die vorliegende 
Tinte dagegen flieI3t leicht durch daa Farbkiasen, 
ohne es zu verstopfen, und trocknet schnell ein. 
(D. R. P. 226003. K1. 22.g. Vom 13./7. 1909,eb.) 

Kn. [R. 3097.1 
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11. 10. Fette, fette Ole, Wachsarten 
und Seifen ; Qlycerin. 

Pa. Relnrich Hlrzel, Lripzig-Plagwitr. Yerf. 
zur Extraktlon und Regenerlerung von gebrauchter 
Bleicherde mittels Iltlchtiger L(lsungsmltte1 in eln 
nnd demselben Appnraf dadurch gekennzeichnet, 
daD die zwischen zwei senkrechten Filterflkiohen 
eingachlossene Bleicherde in einem kontinuier- 
lichen Stroni des IijsungsmittPls unter bestiindigem 
Umriillren in Suspension erhalten nird, Norauf die 
rollig extrahierte Bleicherde nur durch indirekte 
Erwarmung ohne nachlipriges Ausgliihen regeneriert 
wvird. - 

Die Erfindung besteht in einer besonderen 
Ausfiihrungsform des an sich bekannten Verfahrens 
unter ganz bestimmter Anwendung der genannten 
Mittel, wodurch die Erschopfung des Extralrtions- 
gutes vollstandig und dss bisherige Ausgliihen nach 
der Estraktion entbehrlirh wird. Die Beanspnichung 
weit kiirzerer Zeit a h  vordeni bedeutet einen weite- 
ren Fortachritt. (D. R. P.-Anm. H. 41 079. KI. 2%. 
Einaer. d. 29./6. 1907. Ausgel. d. 15./9. 1910.) 

H.-K. [R. 3467.1 
Wachs- iind Olwerke. von Boyen & Hoepfner, 

0. m. b. H., Barmstedt i. Eolsteln. Verf. znr Rel- 
nlgung und Entfiirbung von mit Salpeterslure vor- 
behandeltern Rohmontanwschs, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das mit Salpetersaure vorbehandelte 
Rohmontanwachs allein oder mit Paraffin gemischt 
mit Schwefelsiiure und Entfiirbungspulver behan- 
delt wird. - 

Znr Trciinung der wertvollen nachsartigen 
Substanzen des durch Extraktion aus Schwel- 
hraunkohle mit organischen Liisungsmitteln dar- 
gestellten Rohmontanwachses von seinen Harzen 
wird das Rohmontanwarhs rnit konz. HKOs be- 
handelt, vgl. diese Z. 14, 1110 (1901). Die Wacha- 
substanz nird von der HN03 nicht angegriffen und 
laDt sich durch AbgieUen leicht von den Aus- 
scheidungen trennen. Dagegen wird das durch die 
HNO, oxydierte Harz wahrend der Oxydation nur 
teilweise abgeschieden. Um deasen vollstandige 
Abscheidung zu erreichen, wird nach vorliegendem 
Verfehren das mit HN03 vorbehandelte Roh- 
montanwachs mit Paraffin bis zu hiichstens 50% 
gemischt, ahdann einer Raffinierung mit H,S04 
bis zu 30% und der darauffolgenden Behandlung 
mit Entfiirbungspulver unterzogen, wodurch ein 
vollig farbloses Wachs erhalten wird. Zur Dar- 
stellung von gelbem oder hellgelbem Waclis ge- 
niigt - unter Weglassung des Paraffinzusatzes - 
die Behandlung mit H,S04 und Entfiirbungspulver 
allein. Der Vorzug des neuen Verfahrens gegen- 
iiber den bekannten besteht in der bedeutend er- 
leichterten Reinigung und dem vie1 geringeren 
Paraffinzusatz. ID. R. P.-Anm. B. 61 256. K1. 23b. 
Einger. d. 1./9. 1908. Ausgel. d. 27./10. 1910.) 

H.-K. [R. 3659.1 
Wachs- und (ilwerke, von Boyen & Roepfner, 

6. m. b. B., Barnistedt I. Holstein. Verf. zur Hei- 
nigung und EntfLbung von mit Sslpetersiiure vor- 
behandeltern Rohmontenwachs. Abiinderung dea 
durch Patentanmeldung B. 51 256, K1. 2% ge- 
schiitzten Verf., daduich gekennzeichnet, daU das 
letztere mit Paraffin vermischt wird. - 

In der Hauptannieldung ist ein Verfahren 

beschrieben, bei dem zur Reinigung und Ent- 
farbung des mit HNOs vorbehandelten Rohmontan- 
nachses dieues allein oder mit Paraffin gemischt 
rnit H,S04 und Entfarbungspiilver behandelt wird. 
Es wurde nun gefunden, dal3 schon der alleinige 
Zusatz von Paraffin zii dem mit H S 0 3  vorbehan- 
delten Rohmontanwachs in gleiclier Menge wie 
dieses pine vollige Abscheidunp der H a n e  bewirkt: 
1)aa rotbraune unlijsliche Harz fR.llt. quantitativ 
zu Boden. wiilirend sich das Geiniscli des mit HNOs 
vorbehandelten Rohmontanwachses mit Paraffin 
als hellorange klare Fliissigkeit iiber dem H a n  
absclieidet. Weitere Reinigung mit H,SOI und 
Entfarbungspulver ist jetzt. nur noch in den Fallen 
notwendig, wo ein weiBes, vollig farbloses Wachs 
erwiinscht ist. Znr Trennung des Paraffins voni 
Wachs wird die Wachsmischung entweder in 
hydraulischen Warmpressen bei 55-40' einem 
Druck voii 50-100 Atin. ausgesetzt, wodurch das 
niedrig schmelzende Paraffin herausschmilzt, oder 
in Extraktionsapparaten mit niedrig siedenden 
Lijsungsmitteln wie Ather, Aceton, Petrolather vom 
Kp. ca. 60" extrahiert. (U. R. P.-Anm. W. 34458. 
K1. 23b. Einger. d. 16./1. 1909. Ausgel. d. 27./10. 
1910.) H.-K.  w. 3560.1 

____ 

11. 16. Teerdestillation; organische 
Prtparate und Halbfabrikate. 
Deutsehe. Uold- und Sllberscheideanstalt vorm. 

RoEler, Frankfurt a. M. Verf. enr Darstellung von 
Cyannatrium. Vgl. Ref. Pat.-Anm. D. 23 229, 
S. 1484. (D. R. P. 227 780. K1. 1% Vom 19./4. 
1910 a.b. zus./223 027 vom 19./8. 1909; diese Z. 
x3, [19101.) 

[Basel]. Verf. zur 1)arstellung yon Erdalkali- 
oxalaten aus Allielioxalaten. dadurch gekennzeich- 
net., dnD man die Liisungen der Alkalisalze init 8111- 
fiden, Sulfhydraten oder Polysulfiden der Erd- 
alkalien behandelt. - 

Bei dem bisherigen Verfahren zur Ihrstellung 
der Oxalsaure durch FUlung mittels Kalkniilch 
peht ein Teil der Oxalsaure verloren, auRer bei 
Anwendung sehr verdiinnter Alkalioxalatlosungeii; 
dies Verfahren aber erlaubt, rnit sehr konzen- 
trierten Losungen zu arbeiten, die Umsetzung ver- 
lauft quantitat,iv, t'berachu0 des Fallungsniittels 
ist nicht erfordcrlich. Das Sebenprodukt - Schue- 
felalkalilosung - ist ohne neiteres oder nach dem 
Eindampfen venertbar. -41s Beispiele werden an- 
gefiihrt die Fiillung von 134 'J'eilen Katriumoxalat 
in 1300 Teilen W'aaser rnit lG6 Teilen Bas. w o k  
Bariumoxalat, und \-on 134 Teilen Sat.riumoxalat 
in 1200 Teilen Wasser mit 168 Teilen Calcium- 
tetrasulfid, wobei Calciumovalat entsteht. (D. R. P.- 
Anm. G. 31 211. KI. 120. F3iiger. d. 10./3. 1910. 

Dr. A. Skita, Karlsruhe, und Dr. Carl Paal. 
Erlangen. Verf. zur Rednktion ungesiittigter Ver- 
bindungen, dadurch gekennzeichnet, daD man zii 

Losungen der zu reduzierenden Substanzen kleine 
Mengen von Palladiumchloriir und ein Rchutz- 
kolloid zusetzt, welches die Reduktion in s&urer 
Liisung geatattet, wie z. B. Gummi arabicuni, und 
auf die &ung Wasserstoff Einwirken liiBt. - 

Nach diesem Verfahren findet zuerst die Re- 
duktion des Palladiumchloriirs statt, wormif die 

Ausgel. d. 17./10.1910.) H.-K. [It. 3469.1 
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pechachwarze Fliissigkeit eine intensive Wasser- 
stoffaufnahme zeigt, welche stetig nachliiDt und 
nach wenigen Stunden ganz beendet ist. So gelingt 
ea, Substanzen zu redueieren, nelche bisher ent- 
weder nicht in diesem Sinne oder nicht i n  dieser 
Ausbeute reduziert werden konnten. Die Cyclo- 
hexenone liefern z. B. bei Anwendung milder Re- 
duktionsmittel, wie Aluminiumamalgani (nach 
H 6 r r i e s , (Liebigs Ann. 310, 185) bimolekulare 
Diketone; bei Anwendung starker Reduktionsmittel, 
wie Natrium und Alkohol, werden sie jedoch sofort 
zu dem gesiittigten monomolekularen Alkohol redu- 
ziert. Azofarbstoffe werden entfiirbt, und Nitrile, 
wie Acetonitril, werden zu Aminen reduziert. Es 
liegt also hier die Moglichkeit vor, mittels dieser 
neuen Reduktionsmethode die verschiedenen dop- 
pelten und dreifachen Bindungen aufzuheben. 
D i m  Reduktionsmethode unterscheidet sich von 
der von P a  a 1 in Bed. Berichte 38, 1406 (1905); 
40,2209 (1907); 41,2273, 2282 (1908) beschriebenen 
durch bedeutend einfacheren Vorgang bei der Re- 
duktion und groDere Billiglieit des Schutzkolloids. 
Die Reduktion ist um so vollkommener, je hoher 
der Partialdruck des auf die h u n g  einwirkenden 
Wasserstoffes ist. (D. R. P.-Anm. S. 28 892. Kl.120. 
Einger. d. 28./4. 1909. Ausgel. d. 17./10. 1910.) 

Dr. Qnstav Lirttgen, Berlin-Halensee. Verf. 
cur Darstellnng mehrfach nitrierter Benzoesiiure 80s 
den entsprechenden Nitrotoluolen, dadurch gekenn- 
zeichnet, da5 man die entsprechenden Nitrotoluole 
in salpetewaurer Losung mit Kaliumchlorat oxy- 
diert. - 

Die bisher ubliche 0xydat.ion mit Salpeter- 
schwefelsaure geht nur langsam vonstatten; auch 
wird infolge der betriichtlichen Saureiiberschiisse 
eine umfangreiche Apparatur beniitigt; ferner ist 
ea notig, das Reaktionsgemisch lange Zeit auf 
hoher Temperatur zu erhttlten. Das neue Verfahren 
will diem Mi5stande vermeiden. Wesentlich ist 
auch die vollige Abwesenheit von Schwefelsiiure, 
die bekanntlich vie1 schwieriger durch Auswaschen 
zu entfernen ist als Salpetersiiure, ein Umstand, 
welcher bei der betrachtlichen h l i c h k e i t  der Tri- 
nitrobenzoesaure in Wasser von groner Bedeutung 
ist. (D. R. P. 226 225. KI. 120. Vom 27./7. 1909 
ab.) rf .  [R. 3240.1 

Dr. J. Bredt und B. May, Aachen. Verf. eur 
Dmtcllnng von Trleyclencarbonsiinre, dadurch ge- 
kennzeiohnet, daD man Camphenilnitrit C1,,Hl6NO8, 
vom F. 67' mit konz. Mineralsiiuren in der Kalte 
digeriert und das Reaktiomprodukt mit Wasseer 
zum Kochen erhitzt. - 

Das vorliegende Verfahren ergibt im Gagen- 
satz zu den bhher b e h t e n  die Tricyclencerbon- 
siiure in sehr gutar Ausbeute aus einem leicht zu- 
giinglichen Busgangsmaterial (D. R. P. 225 709. 
K1. 1%. Vom 26./11. 1909 eb.) Kn. [R. 3112.1 

[Krlle]. VerL cur Darstellung von 8-Amino- 
purlnderivatan, darin bestehend, daB man solche 
Purindenvata, welche weder in der 8-, noch in der 
7-Stellung einen Substituenten enthalten, in elk& 
liacher Liisung durch Kuppeln mit Diazoverbin- 
dungen in Azofarbstoffe iiberfiihrt und diese durch 
Reduktionsmittel spaltet. - 

So erhilt man z. B. aus Theophyllin in iiber- 
sohiissiger NaHCOS-LSsung und diemtiertern Di- 

AS'/. [R. 3413.1 

chlor-2.5-anilin rote Flocken, die filtriert und aus 
heiDem Alkohol umkrystallisiert schone gliinzende 
rote Nadeln, in Wasser, Alkohol, Ather schwerer. 
in Eisessig leichter loslich, bilden. Znr weiteren 
Verarbeitung ist aber die Reinigung dea Farbstoffs 
nicht notig, sondern es geniigt, das durch Ab- 
scheiden aus der Kombinationsmasse erhaltene 
Produkt in eine Natriumhydrosulfitliung einzu- 
tragen und aufzukochen. Nach: Abdestillieren des 
Dichlor-2.5-anilins im Wasserdampf scheidet sich 
aus dem Destillatonsriickstand beim Erkalten das 
Amino-8-theophyllin in weiDen Krystallnadeln ab. 
(D. R. P.-Anm. F. 27 121. K1. 12p. Einger. d. 
25.p. 1909. Ausgel. d. 13./10. 1910.) 

H.-K .  [R. 3386.1 
[Gelgy]. Kerf. zur Darsteliung von 6-Chlor- 

I-oxynaphthacenchinon und 6-Chlor-1-oxgnaphths- 
cenchlnon-4-suUosanre, derin bestehend, daD men 
4-Chlor-1-oxynaphthoyl-o-benzoesiiure bzw. 4-Chlor- 
l-oxy-6-sulfonaphtboy1-o-benzoe.~ure in rauchen- 
der Schwefelsaure unter Zusatz von BorsLure auf 
Temperaturen von 70-100' erhitzt. - 

Die vorstehend beachriebenen Zwischenpro- 
dukte sollen RIB Ausgangsstoffe zur Darstellung von 
Farbstoffen der Naphthacenchinonreihe dienen. 
Der Schmelzpunkt des 6-Chlor-1-ox~aphthacen- 
chinons liegt bei 307", die Sulfosiiure bildet ein 
ziegelrohs, im Wasser niit gelber Farbe losliches 
Pulver. (D. R. P. 226 230. Kl. 129. Vom 7./8. 
1909 ab.) Y/. [R. 3238.1 

Dr. Fritz Ulimann, Berlin. Verf. zur Herstei- 
lung von N- Alkyl- und N- ArylsrylsuUsminoanthm- 
ehinonen. Weitere Ausbildung dea durch Patent 
224 982 geachiitzten Verfahrens, darin bestehend, 
da5 man zwecks Darstellung von N-Alkyl- und 
N-Arylarylsulfaminoanthrachinonen hier Helogen- 
anthrachinone oder deren Derivate auf Derivete 
der Arylsulfamide von der allgemeinen Formel: 

R . KH . SOz.  Aryl (R = Alkyl oder Aryl) 
zweckmii5ig bei Gegenwart von Katalywtoren und 
aalzsiaurebindenden Mitteln einwirken laBt. - 

Unter Verwendung von p-Toluolsulfenilid z. B. 
entateht daa 1-p-Toluolsulfophenylmninoanthra- 
chinon nach folgender Gleichung: 

C1 

\ / \ C O / V  

Die neuen Verbindungenlsollen ah Ausganga- 
stoffe zur Herstellung von; Farbstoffen dienen. 
(D. R. P. 227 324. Kl. 12q. Vom 14./12. 1909 8b. 

RiitgerswerkeL-U., Berlin. VerL bur Ver- 
beasernng dea Cernehs von sehweren Teerlllen, da- 
durch gekennzeichnet, deB man die Teeriile mit 
verdiinnter Schwefelsiiure, zweckmiiDig mit einem 
Gehelt von etwa l5C4y0 Monohydrat, bei Tem- 
peraturen unter 100' (vorteilhaft 80-90') behen- 
delt. - 

Die bisherigen Verfahren zur Beseitigung dea 

ZusJ224 982; vgl. S. 1789.) Yf. p. 3622.1 
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unangenehmen Geruchs ron Teerolen hatten teil- 
neise keinen geniigenden Erfolg, teilweise waren 
die Kosten zu hoch. Nach vorliegendein Verfahren 
gelingt ein Geruchlosrnachen der ole, ohne daI3 
einr Sulfonierung eintritt, indem im wesentlichen 
nur eine polyrnerisierende oder kondensierende Wir- 
kung stattfindet. Durch eine Sachbehandlung mit 
Natronlauge kann das Egebnia noch verbeasert 
werden, wahrend Katronlauge allein die den Ge- 
ruch verursachenden Korper nicht entfernt. Die 
Benutzung von Schwefelsiure zur Behandlung von 
Mineralolen zu anderen Zwecken ist schon vor- 
geschlagen worden, doch hat es sich dabei nicht 
um die Beseitigung riechender Substanzen gehan- 
delt, und es wurden aucli Korper anderer Art als 
bei vorliegendem Verfahren der Behandlwg unter- 
worfen. (D. R. P. 223 868. KI. 121. Vom 31./5. 
1907 ab.) Kn. [R. 2443.1 

11. 17. Farbenchemie. 
[B]. Verf. enr Darskllnng elnes wmser- nnd 

6lnnllliehen Honoaeofarbstoffes. Abiinderung des 
Verfahrens des Patents 223 016 zur Darstellung 
waaser- und olunloslicher Monoazofarbstoffe, darin 
bstehend, daB man statt des 2-Chlor-5-nit,ro-4- 
toluidins bzw. dea 4 . 5-Dichlor-2-nitranilins hibr 
das 2-Chlor-4-nitro-5-toluidin verwendet. - 

In dern Patent 223016 ist. unter anderem ein 
durch Kuppeln von diazotiertem 2-Chlor-6-nitro- 
Ctoluidin mit  naphthol entstehender, orange- 
farbener Farbstoff beschrieben. Der neue Farb- 
stoff hat die gleichen hervorragenden Echtheits- 
eigenschaften, insbeaondere auch eine ebenso voll- 
kommene Olunliislichkeit, wie die Farbstoffe dea 
Hauptpatents. Vor letzteren hat er auDerdem den 
Vorteil einer blaustichigeren Nuance. (D. R. P. 
226 772. K1. 2212. Voin 1./9. 1908 ab. Zusatz zum 
Patent. 223016 vorn 3./3. 1908; vgl. S. 1789.) 

aj. [R. 3311.1 
[C]. Verf. zur Darstellung ant der Fmer kupp- 

lungsfahiger Disazofarbstoffe fur Baumwolle, darin 
beatehend, daB die Tetrazoverbindungen von p .el- 
Diarninophenylather-o-sulfosaure rnit l Mol. einea 
m-Diamins oder m-Aminophenols und 1 Mol. einea 
dieser Stoffe oder einer anderen basischen Azo- 
komponente in beliebiger Reilienfolge zu symme- 
trkchen oder asymmetrischen DiRaz6farbetoffen 
vereinigt werden. - 

Man erhalt so Farbstoffe, die humwolle un- 
mittelbar in verhaltnismallig schwachen gelben bis 
gelbbraunen Tonen anfiirben. Wenn dime Fiir- 
bungen aber mit Diazoliisungen, insbesondere p-Di- 
azonitrobenzol, behandelt werden, erhiilt man 
intensive Braunfiirbungen, die durch Gilbe des 
Tons und durch vorziigliche Alkali- und Saure- 
bestiindigkeit sowie Waschechtheit und rorziigliche 
Atzbarkeit ausgezeichnet sind. (D. R. P.-Anm. 
C. 18749. Kl. 22a. Einger. d. 15./1. 1910. Ausgel. 
d. 27./10. 1910.) 

Dr. Fritx U h a n n ,  Charlottenburg. Verf. zur 
Darstellnng von stlelistoffheltlgen bnthrechlnon- 
deriveten, darin beatehend, dall man Anthrachinon- 
m-carbonsaure sowie ihre Derivate rnit Hydrazinen 
behandelt.. - 

Unter Verwendung von Phenylliydrazin z. B. 
verlauft h e  Reaktion nach folgender Gleichung: 

AS/. [R. 3426.1 

1. /'\ /\/ co 
So werden z. B. durch liingerea Erwiirmen 

einer Pyridinliisung 'von Antllrachinoncarbonsaure- 
chlorid mit Hydmzinhydratlosung, Zusatz von ver- 
diinnter NaOH und Fiillung der gelben Losung mit 
verdiinnter Essigsaure fast farblose Blattchen, un- 
loslicli in Weser, Alkohol, At.her. loslich in Aniliii 
und Pyridin (in der Siedehitze) mit. gelblicher Farbe, 
in konzentrierter H,S04 rnit gelber Farbe und 
griiner Fluorescenz, erhalten. Beim Kochen von 
Anthrachinon-n-carhonsaure und Phenylhydrazin 
in Eisessig am RiickfluBkiihler srheidet sich das 
Kondensationsprodukt in gelben Sadeln rom 
F. 286" (unkorr.) aus. unl6slich in h u g e ,  im 
iibrigen in bezug auf Gslichkrit dem vorigen 
gleichend. Beim Koclien von hthrachinon-n-car- 
bonsiiure mit Phenylhydraxin-p-sulfonshure und 
Satriumacetat in Wasser am RiickfluBkiililer eut- 
steht ein Krystallbrei von gelben Blattchen dea 
Na-Salxes, in Wmer rnit gelber Farbe leicht los- 
lich. in organischen Lasungmnit.teln unlijslich. Die 
Iksung in konz. H,S04 ist gleich der des vorigen 
Produktes orange und erscheint ini auffallenden 
Licht schon rot. Dime Produkte sollen als Farb- 
stoffe bzw. als Rohmaterialien zur Herstellung von 
d c h e n  dienen. (D. R. P.-Anm. 'U. 3856. Kl. 22b. 
Einger. d. 12./11. 1909. Ansgel. d. 17./10. 1910.) 

[By]. Verf. znr Darstdlung grauer bls braun- 
sehwarmr Kiipenfarktoffe der Anthraeenreihe, 
darin bestehend, dall man Anthrachinonrnercaptaane 
oder Disulfide, oder durch Schwefelalkali in Anthra- 
chinonrnercaptane iiberfiihrbare Anthrachinon- 
derivate mit Alkalipolysulfiden iiber die zur Bil- 
dung der Mercaptane erforderliche Temperatur 
hin~us bis zur Bildung wasserunlijslicher Farbstoffe 
erhitzt. - 

Die neuen Farbstoffe unterscheiden sich da- 
durch von den Disulfiden, daO sie durch alkalisohes 
Hydrosulfit nicht zu den Mercaptanen reduziert 
werden, sondern Kiipen liefern, in denen sie sich auf 
der Faser fixieren laasen. Durch Spiilen cder nach- 
trigliche Oxydation erhiilt man gmubraune bis 
schwarzbraune Farbungen von hervorragender Echt- 
heit,. Die uberfiihrung in die neuen Farbstoffe ge- 
schieht durch Schmelzen mit Alkalipolysulfiden mit 
d e r  ohne Anwendung von h c k .  Man kann die 
Memaptane auch durch solche Ant,hrachinonderiva.te 
ersetzen, welche in der Schwefelalkalischmelze 
primiir Mercaptane liefern, wie z. B. Rhcdanide 
und Xanthogenate, oder Halogenide und Sulfo- 
siuren. Die 80 erhaltmen Farbstoffe stellen braune 
bis schwame Pulver dar, welche in Waaaer, Alkali 
und Schwefelalkali unloslich sind. Hierdurch unter- 

H . - K .  [R. 3462.1 
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acheiden sie sich von den wasserlijslichen suh- 
stantiven Farbstoffen der Patentschrift 95 484, 
welche zum Teil aus den gleichen Ausgmgsmate- 
rialien mit Hilfe von Alkalipolysulfid gewonnen 
werden. (D. R. P. 226 879. K1. 22b. Vorn 543. 
1909 ab.) aj. [R. 3301.1 

[By]. Verf. znr Darstellnng ollve- bls schwarz- 
brauner Kiipenfarbstoffe der Anthracenreihe, darin 
beatehend, daB man Anthrachinonmercaptane oder 
Disulfide rnit Schwefel vemchmilzt. - 

Die neuen Farbstoffe unterscheiden sich da- 
durch von den Disulfiden, daB sie durch alkalischea 
Hydrosulfit nicht zu den Mercaptanen redw&rt 
warden, sondern Kupen liefern, in denen sie sich 
auf der Faser fixieren laasen. Durch Spiilen oder 
nachtriigliche Oxydation erhat man olive- bis 
schwarzbraune Fiirbungen von hervorragender Echt- 
heit. Die neuen Parbstoffe sind schwarze Pulver, 
in kesaer, Alkali, Schwefelalkali und org. bungs- 
mitteln unloslich, in konz. Schwefelsaure nur 
schwer, leichter in Oleum liislich. (D. R. P. 226 957. 
Kl. 2%. Vom 5./3. 1909 ab.) Kieser. [R. 3300.1 

[By]. Verf. znr Darstellnng von Kiipenfarb- 
stoffen der Anthracenreihe. Vgl. Ref. Pat.-Aum. 
F. 27 315, S. 333. Das im Patentanspruch genannte 
Hsuptpatent hat die Xr. 225 232 und das 1. Zusatz- 
patent die Xr. 220 580 erhalten. (D. R. P. 227 398. 
K1. 22b. Vom 20./3. 1909 ab.) 

[It]. Verf. zur Darstellung einea blauen Kiipen- 
farbstoffs. Vgl. Ref. Pat.-Anm. B. 55 455, S. 1488. 
Auf die im Patentanspruch zitierte Anm. B. 52 376 
ist Pat. 216 891 erteilt worden. (D. R. P. 227 790. 
K1. 2%. Vorn 28./8. 1909 ab.) 

[m. Verf. znr Darstellung von im Resorcinkern 
Brom oder Jod neben Chlor enthaltenden Fhorescein- 
farbstoffen, darin bestehend, daB man auf Fluores- 
ceine. die im Resorcinkern Chlo- enthalten, Brom 
oder Jod einwirken l i l t .  - 

Es resultieren dabei aertvolle neue Farbstoffe, 
die sich einerseits von den Ausgangsprodukten 
durch ihre weit blauere lebhaftem Nuance aus- 
michnen, andererseits den entsprechenden, nur Jod 
oder Brom enthaltenden Farbstoffen sehr ahnlich 
sind, so daB ea ohne Nachteil fur den f i i rbehhen 
Effekt gelingt, die kostapieligeren Halogene durch 
daa billigem Chlor teilweise zu ersetzen. (D. R. P.- 
Anm. F. 27 797. K1. 22b. Einger. d. 28./5. 1909. 
Aimgel. d. 24./10. 1910.) 

[q. Verf. bur Darstellnng eines Ptlpenfarb- 
s t ~ f f ~ ,  darin bestehend, daB man Anthracen mit 
Chlorschwefel auf hohere Temperatur erhitzt. - 

Der Farbstoff beaitzt die wertvolle Eigenschaft, 
mit Hydrosulfit und h u g e  eine Kiipe zu bilden, 
am der Baumwolle in eehr echten kakibraunen 
Tiinen angefiirbt wird. Die Konatitution konnte 
bisher nicht mit Sicherheit ermittelt werden. EE 
ateht jedoch feat, dal die Einwirkung dea Chlor- 
schwefels auf Anthmcen in der Weise vor sich geht, 
d d  zuniiohst unter Abepaltung von Chlorwaaser- 
stoff ein schwefelhaltigea Zwiechenprodukt entateht, 
dem wahhein l ich  die Formel einas Bieulfidea 
zukommt. (D. R. P.-Anm. C. 18750. Kl. 22d. 
Einger. d. 17.fl. 1910. Ausgel. d. 27./10. 1910.) 

Gilbert John Fomler, Broad Oak (Urmston b. 
Yanchester, Engi.). Verf. znr Herstellung von 
rdnem Lac-dye aus Schellack oder anderen lac-dye- 

Sl. [R. 3501.1 
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haltigen Kohniaterialien durch Losung dm darin 
enthaltenen wasseninloislichen Farhstofflacks in A- 
kalien und Ausfallung des Parbstoffs mittels L '4" aum, 
dedurch gekennzeiclinet, daB das Rohmaterinl vor 
der Behandlung mit Alkali mit einem Losungs- 
mittel fur Schellack und das gleichzeitig mit diesem 
vorhandene Wachs extrahiert wird. - 

Es ist featgestellt worden, daO das, was in 
bezug auf das Verhalten des reinen Farbstoffas 
gegen Alkohol und Aceton zutrifft, nicht zutrifft 
fur den Farbstoff in der Form, welche er im Stock- 
lack besitzt; denn wenn Stocklack mit Liisungs- 
mitteln behandelt wird, welche imstande sind, 
Schellack und Wachs zu l k n ,  so ist der Betrag 
von Farbstoff, der in die Lasung ubergeht, unbe- 
deutend. (D. R. P. 226880. K1. 22e. Vorn 25./11. 
1908 ab.) Kieser. [R. 3299.1 

11. 18. Bleicherei, Fiirberei und 
Zeugd ru c k . 

Carl Ernst Sachse, Elbedeld. Verf. znr Begene- 
rierong der znr Seidenbeschwerong gebrmuehten 
NaMumphosphatbilder, dadurch gekennzeichnet, 
&I3 das in den Biidern enthaltene Zinn durch An- 
sauern, darauffolgendea Erhitzen und nach der Ab- 
kiihlung erfolgendea Seutralisieren mit Kalkmilch 
oder den Hydroxyden des Strontiums, Bariums, 
Magnesium8 oder Zinks aus dem Bade ausgefiillt 
und in bekannter W-eise abgetrennt wird. - 

Es wird eine quantitative Abscheidung dea 
Znns und eine gleichzeitige Regenerierung der ge- 
brauchten Biider erzielt. (D. R. P. 227 434. K1. 8m. 
\'om 23./3. 1909 ab.) 

Fiitben von Stoffen mittels Sonnenllehka 
(Appret. 1910, 160.) Wiihrend daa Licht der Sonie 
zahlreiche organische Farhbs tanzen  mMrt ,  ver- 
wandelt es wiederum einige farblose, llisliche, un- 
organische Verbindungen in unlosliche farbige Sub- 
stanzen, die man auf diese Weise in Geweben 
fixieren kann. Versuche dieser Art, d e n  mit 
Erfolg von P e r s o z und G r u e v e ausgefiih* 
Der Artikel gibt Einzelheiten wider, welche sich 
auf Behandlungen mit Chromaahen, Cyaneisen- 
verbindungen usw. beziehen. 

Amerikanischer Arbeitagutbehalter far Fiirb- 
vorrichtungen. (Appret. 1910, 143.) Einzelheiten 
in der Originalabhandlung nachznleaen. 

r f .  [R. 3524.1 

Maemt. [R. 3166.1 

Maesot. [R. 3167.1 
Dr. Rudolf Hiimberg, Charlottenbnrg, nnd Dr. 

Karl Jliree, Berlin. Verf. zum F1Irben in Lthnngen 
Von Farbstoffen in Kohlenwasserstoffen, Tetrechlor- 
kohlenstoff and 1IhnUehen in der chemisehen 
WIschard r e n  Mitteln, dadurch gekenn- 
michnet, daB zwecks Erzielung einer geeigneten 
Farbstofflijsung zu den Mischungen der obigen 
Korper rnit Alkoholen noch Ester oder auch solche 
Korper, die eine oder mehrere saure Gruppen, wie 
Oxygruppen, Nitrogruppen, Sulfosauregruppen, ent- 
halten bzw. aromatische SL!iren hinzugefiipt wer- 
den, wobei die Mischung zur Erzielung einer klaren 
Liiaung und ekes gesteigerten Farbeffektes zweck- 
miiBig erwiirmt wird. - 

Es kann z. B. die Farbflotte zusammengesetzt 
eein aus: 60 Teilen Benzin, 20 Teilen einas Alkohoh, 
z. B. hhylalkohol, 20 Teilen Amylacetat.' In 
dieaem Gemivch losen sich Vertreter fast samtlicher 
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FarbtoffklaMii. wie baaische, sailre, substantive 
Farbstoffe usw., und w ist die keineswegs voraus- 
zusehende Ewclieinung zutage getreten. daLO in 
derartigen Farbstofflbungen, selbst bei Anwendung 
saurer Farbstoffe, sich sowohl tierische wie pflanz- 
liche Fasern firben, und zwar in auffallend kuner 
Zeit. Gesteigert kann der Farbeeffekt werden durch 
Erwarmen der Lijsungen. Die Fiirbungen sind reib- 
echt, w a  ebenfalls nicht vixauszusehen war. Es 
lassen sich auf diese Weise Gewebe in1 verarbeitetan 
Zustande, ferner Bander, Litzen, Spitzen, Leder, 
Kunstblumen, F d e r n  u. dgl. farben, Dinge, f i i r  
die wasserige Farbstoffl6sungen nicht verwendbar 
sind. (D. R. P. 227 648. Kl. 8m. Vorn 28.14. 1908 
ab.) 11. [R. 3523.1 

Verf. zur Herstellung von echten Fiir- 
bungen suf der tierischen Faser, darin beatehend, 
daD man die durch Reduktion der Acylamino- 
anthrachinone oder deren Derivate erhaltlichen 
Leukoverbindungen auf der tierischen F m r  fixiert 
und durch nachfolpende Oxydation den Farbstoff 
entwickelt. - 

In den Pat  210 019 und 212 436 sowie 213 473 
wurde gezeigt, daD die Acylverbindungen der 
Aminoanthrachinone bzw. ihrer Derivate die wert- 
t olle Eigenschaft besitzen, die ungebeizte pf laz-  
liche Faser in der Kiipe anzuflrben. Es wurde nun 
die iiberraschende Beobachtung gemacht, daD sich 
die Acylaminoanthrachinone auch zum Farben der 
ungebeizten tierischen Faser in der Kiipe eignen. 
(D. R. P. 226 940. K1. S m .  Voin 29./8. 1908 ab.) 

[A]. Verf. zum FIrben von Haaren, Pelzen 
n. dgl., darin bestehend, daB man sie mit oder ohne 
Anwendung nietallischer Beizen mit Losungen von 
Paradiaminen bei Gegenwart v m  m-Diaminoanisol 
oder m-Diaminophenetol und oxydierend wirkenden 
Mitteln behandelt. - 

Durch die gemeinsame Oxydation dieser Meta- 
diamine mit Paradiarninen auf tierischen Haaren 
erhiilt man lebhafte blauschwarze Tone von groSer 
Bestiindigkeit. Verwendet man gemeinsam mit den 
eben erwahntan Metadiaminen an Stelle dea p-Phe- 
nylendiamins andere Paradiamine, wie I. B. To- 
luylen-p-diamin, Chlor-p-phenylendiamin, Methoxy- 
p-phenylendiamin, so ist der Erfolg ein ahnlicher; 
wiihrend dieae Paradiamine f i i r  sich allein auf 
Haaren stumpfe, rotlichbraune Tone ergeben, liefern 
eie in der Kombination mit einem der beiden oben- 
genannten Metadismine sehr brauchbare brillante 
blauschwame Farbungen von groi3er Beatiindigkeit. 
(D. R. P. 226 790. K1. 8m. Vom %./lo. 1909 ab.) 

[R]. 1. Ved. zur Erzeugung grauer bis schwarzer 
Fiirbungen ant pflanzllcher Faser In Fiirberei und 
Druck, dadurch gekennzeichnet, daO die mit den 
Farbstoffen des Patenta 185 222 erhaltenen griinen 
Fiirbungen bzw. Drucke auf der Faser mit oxy- 
dierenden Mitteln behandelt werden. 

2. Beaondere Ausf i ihgsform des unter 1. 
beanspruchten Verfahrem, darin beatehend, daU im 
Falle der Verwendung von salpetriger Saure a h  
oxydierendem Mittel die Fiirbungen noch mit Phe- 
nolen oder Aminen nachbehandelt werden. - 

[By]. 

aj. [R. 3306.1 

aj. [R. 3307.1 

Es werden auf der Faser graue biu s c h w w  
r6ne von sehr hoher Echtheit erhalten. Damit sind 
l a m  in der Reihe der Indanthrenfarbstoffe alle 
rone der Farbenskala vertreten. (D. R. P. 226 215. 
K1. 81th. Voni 9./5. 1909 ab.) rf. [X.  3261.1 

Chemisehe Fabrik Briinau Landshoff & %eyer. 
hktiengeselhchaft Clriinan b. Berlin. Verf. rnm 
Piirben mlt In kolloldaler Liisnng beflndllehen. 
hllrarlu. Vgl. Ref. Pat.-Anm. C. 18 713, S. 1664. 
Die letzta Zeile dea Patentanspruchs hat  folgende 
Einfiigung erhalten: . . . ,,in geringem UberschuS, 
I. h. nur so weit ansiiuert, daD keine Fallung den 
W n s  eintritt." (D. R. P. 226 941. K1.8m. Vom 
L/lO. 1909 ab.) [R. 3339.1 

[MI. Verf. zur Darstellung von Verbindungen 
ongesiittigter Fettsauren mit Aldehyden ond Ke- 
tonen, darin beatehend, daO man hohermolekulare, 
ungesattigte FetGuren unter Zusatz von sauren 
Kondensationsmitteln rnit Aldehyden oder Ketonen 
behandelt. - 

Die neuen Verbindungen eignen sich u. a. in 
hervorragender Weise zur Verwendung im Alizarin- 
druck. Von Aldehyden erwiesen sich insbesondere 
Formaldehyd, ferner auch Acetaldehyd, Benz- 
aldehyd, Glucose, Livulose, Rohrzucker. Maltose 
u. a. als geeignet. Von Ketonen kommt besonders 
Aceton in Betracht. An Stelle der freien Fett- 
sauren konnen auch die betreffenden Fette An- 
wendung finden, welche bei dem Verfahren ganz 
oder zum Teil in die freien Siiuren iibergehen. 
fD. R. P. 226222. Kl. 120. Vom 14./5. 1908 ab.) 

[MI. Ved. zur Darstellung von Verbindungen 
nngesiittlgter Fettsliuren mit Amelsensiiure. Ab- 
inderung dea durch Patent 226 222 geschiitzten 
Verfahrens zur Darstellung von Verbindungen un- 
gesattigter Fettsauren, dadurch gekennzeichnet, 
daO man an Stelle von Aldehyden und Ketonen 
Ameisensaure auf hohermolekulare, ungesattigte 
Fettsiiuren in Gegenwart von sauren Kondensations- 
mitteln einwirken k B t .  - 

Hier erha1t:man ganz iihnliche Resultate wie 
nachldem Hauptpatent. (D. R. P. 226 223. Kl. 1%. 
Vorn114./5.1908 ab. Zusatz zurn vorsteh. Patente.) 

[Kalle]. Verf. zur Entwicklnng von Echtdmck- 
gCn (Dampfgriin) auf der Faser, dadurch gekenn- 
zeichnet, daD man die in bekanntar Wehe be- 
druckta Ware anstatt durch Dampfen hier in 
einem alkalischen Bade entwickelt. - 

Das vorliegende Verfahren ist besonden fiir 
lndigosalzdruckartikel von Bedeutung, bei welchen 
Echtdruckgriin nicht verwendet werden konnte. 

Auch im FarbeprozeB laBt es sich verwenden, 
indem man die Ware mit einer Lijsung am Eoht- 
druckgriin und Eisenbeize klotzt und dam durch 
h u g e  passiert. (D. R. P.-Anm. K. 44 354. KI. 8%. 
Ringer. d. 21./4. 1910. Ausgel. d. 24./10. lQl0.) 

Kieeer. [R. 3471.1 
Dr. Fritz Seharf, Leipzig. Verf. ziir Herstellung 

r o d  Farblackm. Vgl. Ref. Pat.-Anm. Sch. 33 944. 
5. 2064. (D. R. P. 227905. K1. 22f. yom 2040.  
1909 ab.) 

Sf. [R. 3263.1 

Sf. [R. 3262.1 
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